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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder (16) einer Druckmaschine 
zuzufuhrenden Aufzugs (01), wobei ein Halter (58) in einer ersten Betriebsstellung den Aufzug in einer ersten Speicherposition halt, 
wobei sich der Aufzug (01) mit eiriem Wechsel des Halters in eine zweite Betriebsstellung vom Halter (58) lost und seine erste Spei- 
cherposition verlasst, wobei unterhalb der ersten Speicherposition eine von dieser entlang der Lange des zuzufUhrenden Aufzugs 
vertikal beabstandete, den vom Halter gelQsten Aufzug vor seiner ZufUhrung zum Zylinder (6) speichemde zweite Speicherposi- 
tion vorgesehen ist. Ein Verfahren zum Zufiihren von Aufziigen (01) zu einem Zylinder (6) einer Druckmaschine, wobei die dem 
Zylinder zuzufuhrenden Aufziige ihrer Lange nach ohne gegenseitige Beriihrung gespeichert werden, wobei dem Zylinder sequen- 
tiell zuzufUhrende Aufziige Ubereinander in entlang ihrer Lange vertikal voneinander beabstandeten Speicherpositionen gespeichert 
werden, sieht vor, dass zumindest einer der Aufziige (01) erst nach einem Wechsel von seiner vertikal oberen in eine vertikal untere 
Speicherposition dem Zylinder (6) zugefuhrt wird. 
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Beschreibung 

Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder einer Druckmaschine zuzufuhrenden 
Aufeugs und ein Verfahren zum Zufuhren von AufzOgen zu einem Zylinder einer 
Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder einer 
Druckmaschine zuzufuhrenden Aufzugs und ein Verfahren zum Zufuhren von AufzOgen 
zu einem Zylinder einer Druckmaschine gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 
66. 

Durch die DE 43 42 359 C1 ist ein Magazin fur den automatischen Druckplattenwechsel 
bekannt, wobei das Magazin mehrere einem Plattenzyiinder zuzufiihrende Druckplatten 
aufnimmt, wobei fiir jede in dem Magazin bereitgestellte Druckpiatte eine schaltbare 
Halteelnrichtung vorgesehen ist, wobei alle in dem Magazin bereitgesteilten Druckplatten 
vertikal in kaskadenformiger Anordnung in das Magazin elngestellt und mit ihrer 
Vorderkante auf der schaltbaren Halteeinrichtung aufgestellt sind. Nach einer Betatigung 
der Halteeinrichtung lasst diese die von ihr abgestutzte Druckpiatte mit der Vorderkante 
auf eine gekrummte ForderfiSche fallen, wobei die ForderflSche die Druckpiatte zu einem 
Paar von Transportrollen gleiten lasst, wobei die Transportrolien nach ihrem Ergreifen der 
Druckpiatte diese zum Plattenzyiinder fordern. Die in der DE 43 42 359 C1 beschriebene 
Vorrichtung hat den Nachteil, dass sie durch ihr vertikal ausgerichtetes Magazin den 
Zugang zum Druckwerk versperrt und damit am Druckwerk vorzunehmende Wartungs- 
und Reinigungsarbeiten erhebiich erschwert Durch die kaskadenformige Anordnung der 
Druckplatten ergibt sich fur die auf der hochstliegend angeordneten Halteeinrichtung 
aufgestellte Druckpiatte entlang der Forderfiache ein sehr langer Gleitweg bis zu den 
Transportrollen, den die Druckpiatte nach einer Betatigung der Halteeinrichtung aliein von 
der Schwerkraft angetrieben zurOck zu legen hat Einer der biegsamen Druckpiatte durch 
die Fflrderflache aufgeprSgten KrOmmung wirkt ein aus der Elastizitat der Druckpiatte 
resultierendes ROckstellmoment entgegen, das die Reibung zwischen der Druckpiatte und 
der FSrderflache vergroBert, wobei die Reibung naturgemaB als ein energiezeh render 
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Widerstand ihrerseits die Gleitbewegung der Druckplatte auf der langen Forderflache 
hemmt, sodass die Gefahr besteht, dass die Druckplatte infolge eines Verzehrs ihrer 
Antriebsenergie oder elnes Verklemmens im Magazin stecken bleibt und somit ihre 
Vorderkante die Transportrollen nicht zuveriassig erreicht und Infolgedessen dem 
Formzyllnder auch nicht zuveriassig zugefuhrl werden kann. 

Durch die DE 43 27 013 C1 1st eine Druckplatten-Kassette fur ein Magazin bekannt, wobei 
die Kassette mehrere Druckplatten aufnimmt und die Druckplatten mittels einer 
Plattenentnahme-Einrichtung aus der Kassette herausziehbar sind, wobei 
Abstandselemente die Druckplatten als Hilfe fur ihre Entnahme im Entnahmebereich 
auffachern, wobei die oberste Druckplatte eines Stapeis von Druckplatten mit an ihrem 
nachlaufenden Ende abgekanteten Einhangeschenkeln vorrangig einem Plattenzylinder 
zugefuhrt wird. Es besteht der Nachteil, dass die im Magazin gespeicherten Druckplatten 
nur in ihrem Entnahmebereich durch die facherformigen Abstandselemente voneinander 
beabstandet sind. Die dem Zylinder zuzufuhrenden Druckplatten werden demnach nicht 
ganzlich ohne BerOhrungsflachen in voneinander beabstandeten Speicherposftionen 
gespeichert, sodass insbesondere beim Herausziehen der Druckplatten aus dem Magazin 
die Gefahr einer Beschadigung ihrer Oberflache besteht. Auch ist ausschlieBlich ein 
Zufuhren der im Magazin zuoberst angeordneten Druckplatte moglich. 

Durch die DE 42 39 895 A1 ist eine Zufuhreinrichtung fur den automatischen Einzug von 
flexiblen Druckplatten bekannt, wobei auch die in einem mehr Oder weniger gegenQber 
der Horizontalen geneigten Stapei zuunterst angeordnete Druckplatte durch ihren 
vorderen Bereich erfassende Vereinzeiungs- und ZufQhrrollen einem einem Formzyiinder 
zugeordneten Druckzylinder, einem Zwischenzylinder oder einer Ubergabetrommel einer 
Bogendruckmaschine zugefuhrt werden kann, wobei zumindest der Formzyiinder, der 
Druckzylinder und der Zwischenzylinder jeweils mit einem Greifersystem zum Ergreifen 
des nicht abgekanteten Endes der zugefOhrten Druckplatte aufweisen. Mit den 
Vereinzeiungs- und ZufQhrrollen dieser Zufuhreinrichtung sind nur Druckplatten ohne 
einen abgekanteten Einhangeschenkel an ihrem nachlaufenden Ende aus dem Magazin 
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ISrderbar. Beim Vereinzein der Druckplatten besteht auch die Qefahr einer Beschadigung 
ihrer Oberflache. 

Durch die DE 39 40 795 A1 sind ein Verfahren und eine Einrichtung zum automatischen 
ZufQhren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder oder zum Abfuhren von einem 
Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine bekannt. Das Verfahren zum 
automatischen ZufQhren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und 
Spannen der Druckplatte aufweist, sieht vor, dass die Druckplatte in eine 
Speicherkammer einer DruckplattenzufQhr- bzw. -abfOhrvorrichtung gesteilt, der 
Plattenzylinder in eine Druckplattenzufuhrsteilung verdreht und die Druckplatte mittels 
einer Anzahl von Transportrollen einer Klemmvorrichtung des Plattenzylinders zugefuhrt 
wird. Das Verfahren zum automatischen Abfuhren einer Druckplatte von einem 
Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum 
Entspannen und Losen der Druckplatte aufweist, zeichnet sich dadurch aus, dass der 
Plattenzylinder vorwarts in eine Druckplattenlosestellung verdreht, dass eine 
Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenendes geoffnet, dass der Plattenzylinder 
ruckwarts gedreht, dass eine Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenanfangs 
geoffnet und dass die Druckplatte mittels einer Anzahl von Transportrollen einer 
Speicherkammer einer Druckplattenzufuhr- bzw. -abfOhrvorrichtung zugefuhrt wird. Die 
Einrichtung zum DurchfOhren der vorgenannten Verfahren weist mindestens eine als eine 
Antriebsrolle ausgebildete und eine als eine Andruckroile ausgebildete Transportrolle auf, 
wobei die Andruckroile an die Antriebsrolle anstelibar ist. Zusatzlich konnen diverse 
Stellmittel, eine schwenkbar gelagerte Andruckwalze zum Andrucken der Druckplatte an 
den Plattenzylinder sowie Auswurffinger vorgesehen sein, wobei die Auswurffinger 
Spitzen aufweisen konnen, die in die Peripherie des Plattenzylinders einschwenkbar 
angeordnet sind. Auch kann die Speicherkammer der Druckplattenzufuhr- bzw. - 
abfOhrvorrichtung urn ein Gelenk schwenkbar gelagert sein. 



Die DE 39 40 796 A1 beschreibt eine Einrichtung zum automatischen Wechseln einer 
Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei der 
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Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und Spannen der Druckplatte aufweist, wobei 
die Druckplaltenwechselvorrichtung zwei Speicherkammem aufweist, sodass eine am 
Plattenzylinder geldste Druckplatte mlttels Transportrollen in die eine Speicherkammer 
gefuhrt werden kann, wahrend eine in der anderen Speicherkammer gespeicherte 
Druckplatte mitteis Transportrollen einer Klemmeinrichtung des Plattenzylinders zugefuhrt 
wird. 

Die EP 1 084 839 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Festhalten und Fdrdem einer 
Druckform. Dabei weist die Vorrichtung translatorische Fordereinrichtungen auf, die eine 
auf einen Formzylinder zu montierende Druckform bzw. eine von einem Formzylinder 
abzunehmende Druckform fordern. Wahrend die Vorrichtung aus einer Ruhestellung in 
ihre Betriebsstellung zum Wechseln einer Druckform urn eine Drehachse gekippt wird, 
schwenkt ein Haken nur aufgrund seines Eigengewichts in den Raum, in dem die 
Druckform gelagert istund sichertdie Druckform an ihrem nachlaufenden abgekanteten 
Ende vor einem unbeabsichtigten Herausfallen aus diesem Raum. 

Durch die EP 0 214 549 B1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren einer 
Druckplatte zu einem Formzylinder einer Druckmaschine oder zum AbfOhren einer 
Druckplatte von einem Formzylinder bekannt, wobei die dem Formzylinder zuzufuhrende 
Druckplatte durch seitliche Positionselemente in einer gewunschten Position verharrend 
dem Formzylinder gefuhrt wird, wobei die ZufQhrung der Druckplatte aus einer im 
Wesentiichen horizontalen Speicherposition erfolgt. 

Durch die EP 0 100 779 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Auswechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei in einer Plattenspeichereinrichtung mehrere zu montierende 
Platten an einer unterhalb des Plattenzylinders angeordneten Aufspannstange aufgehangt 
sind und an der Aufspannstange zum Plattenzylinder gehoben werden. 

Durch die WO 93/04863 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Wechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei mehrere Druckformen in einem Magazin gespeichert sind 
und wobei ein Austausch einer Druckform mit einem Formzylinder nur unter einer 
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Schragstellung des Magazins erfolgt 

Durch die Patentschrift US 4 178 848 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren 
von Druckformen an einen Formzylinder bekannt, wobei Druckformen mit nicht 
abgekanteten Enden in einem in Zufuhrrichtung geneigten Stapel gespeichert sind und 
von Rollen angetrieben Qber Bin in Zufuhrrichtung vor dem Stape) angeordnetes 
Transportband sequential! dem Formzylinder zugefuhrt werden, wobei jeweils die slch 
zuunterst befindliche Druckform an ihrem vorlaufenden Ende mit einem Sauger aus dem 
Stapel gezogen wird. Diese sehr lang bauende Vorrichtung ist fur Druckformen mit 
abgekanteten Enden nicht geeignet Uberdies besteht beim Herausziehen der unmittelbar 
aufelnander gestapelten Druckformen die Gefahr einer Beschadigung ihrer 
Druckbildseiten. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Speichern eines einem 
Zylinder einer Druckmaschine zuzufuhrenden Aufzugs und ein Verfahren zum Zufuhren 
von Aufzugen zu einem Zylinder einer Druckmaschine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruchs 1 Oder 66 gelost 

Der mit der Erfindung erzietbare Vorteii besteht insbesondere darin, dass an einer 
Druckmaschine mehrere Aufzuge an einem Zylinder schnell und zuverlassig zeitgieich 
oder zumindest in sehr rascher Folge gewechselt werden k6nnen. Der Aufzug fallt infolge 
der Betatigung eines Halteelements von einer vertikal oberen Speicherposition in eine 
darunter liegende Speicherposition, von der aus er zum Zylinder transportiert werden 
kann. Durch die Betatigung des Halteelements wechselt der gespeicherte Aufzug im 
freien Fail von seiner vertikal oberen Speicherposition in die darunter liegende 
Speicherposition. Die Betatigung des Halteelements erfolgt vorzugsweise mit einem 
steuerbaren Antrieb und kann damit maschinell vorgenommen werden. Beim Wechsel der 
Speicherposition eines im Magazln gespeicherten Aufzugs verbleibt der in seiner 
Speicherposition zu wechselnde Aufzug wahrend des Wechselvorgangs im Magazin, 
wobei der Wechsel durch ein steuerbares Maschinenelement des Magazins auslosbar ist. 



WO 2004/085157 



6 



!T/EP2004/050154 



W1.1987PCT 
2004-02-19 



Ein in seiner Speicherposition zu wechseinder Aufzug wird nicht der Gefahr ausgesetzt, 
dass beim Wechsel dessen Oberflache beschadigt wird. Die Vorrichtung eignet sich auch 
fQr insbesondere in ihrer LSnge biegeeiastische AufzQge mrt an ihren Enden 
abgekanteten Einhangeschenkeln. Oberdies baut die Vorrichtung in ihrer Bauhohe 
auBerst flach, sodass sie die erforderiiche Zuganglichkeit zum Druckwerk nicht behindert 

AusfGhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargesteiit und werden im 
Foigenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. i eine perspektivische Darstellung eines Aufzugs; 

Fig. 2 eine vereinfachte Schnittdarstellung einer Haltevorrichtung fur einen auf 

einem Zylinder angeordneten Aufzug; 

Fig. 3 tangential an einen Zylinder herangefuhrte Aufzuge, auf die bei ihrer 

Montage eine Radialkraft wirkt; 

Fig. 4 elastisch vorgespannte Aufzuge bei ihrer Montage auf einem Zylinder; 

Fig. 5 eine 4-Zylinder-Druckmaschine mh Druckf ormmagazinen ; 

Fig. 6 eine Vorrichtung zum Wechseln eines Aufzugs an einem Formzylinder 

einer Druckmaschine; 

Fig. 7 eine Detaiiansicht von FQhrungsschienen zur sertlichen Haiterung einer 

zweiten Druckform in einem Schacht; 

Fig. 8 in Axiairichtung des Formzylinders nebeneinander angeordnete 

Druckformen in einem Schacht; 
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Fig. 9 eine Aufhangung einer In einem Schacht bewegbaren Fflhrungsschiene; 

Fig. 1 0 bis 1 2 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Ausgestaltung des unteren 
Schachtes; 

Fig. 13 bis 35 eine Darstellung eines Verfahrensablaufs zum Wechseln von 
Druckformen an einem Formzylinder; 

Fig. 36 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Druckmaschine mit 

Druckformmagazinen. 

Ein Aufzug 01 (Rg. 1), der z. B. ais eine plattenformige Druckform 01 oder als eine ein 
Drucktuch tragende Tragerplatte ausgestaitet ist, weist eine im Wesentlichen rechteckige 
Flache mit einer Lange L und einer Breite B auf, wobei die Lange L z. B. Messwerte 
zwischen 400 mm und 1 300 mm und die Breite B z. B. Messwerte zwischen 280 mm und 
1500 mm aufweisen kann. Bevorzugte Messwerte iiegen fur die Lange L z. B. zwischen 
360 mm und 600 mm und fur die Breite B z. B. zwischen 250 mm und 430 mm. Die 
Flache besrtzt eine Auflageseite, die im Foigenden Aufiagefiache 02 genannt wird, mit 
weicher der Aufzug 01 im auf einer Manteifiache 07 eines Zylinders 06 angeordneten 
Zustand aufliegt (Rg. 2). Die Ruckseite der Aufiagefiache 02 ist eine Arbeitsflache, die in 
dem Fall, dass der Aufzug 01 ais eine Druckform 01 ausgebildet ist, mit einem Druckbild 
versehen oder zumindest mit einem Druckbild versehbar ist. Der Aufzug 01 besitzt zwei 
sich gegenOberliegende Enden 03; 04 vorzugsweise Jeweils mit abgewinkelten 
Einhangeschenkeln 13; 14, wobei die Enden 03; 04 die Aufiagefiache 02 begrenzen und 
wobei sich die Einhangeschenkel 13; 14 jeweils vorzugsweise ganz oder zumindest 
teilweise Qber die Breite B des Aufzugs 01 erstrecken. Die Aufiagefiache 02 des Aufzugs 
01 ist zumindest entlang der Lange L biegsam und bei einer Anordnung des Aufzugs 01 
auf der Manteifiache 07 des Zylinders 06 dessen Krummung anpassbar (Rg. 2). Wenn die 
Druckform 01 auf der Manteifiache 07 angeordnet ist, vertauft die Lange L der 
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Auflageflache 02 somit In Rlchtung des Umfangs des Zylinders 06. wohingegen sioh die 
Breite B der Auflageflache 02 in axialer Richtung des Zyflnders 06 erstreckt 

WIe in der Fig. 2 dargestellt, werden die Einhangeschenkel 13; 14 des Aufzugs 01 mittels 
einer Haitevorrichtung befestigt, wobei die Haltevorrichtung in einem Kanal 08 angeoidnet 
1st, wobei sich der Kanal 08 i. d. R. in axialer Richtung zum Zylinder 06 erstredct. Ein mit 
der Produktionsrichtung P des Zylinders 06 gleichgerichtetes Ende 03 des Aufzugs 01 
wird als dessen vorlaufendes Ende 03 bezeichnet, wohingegen das gegenOberliegende 
Ende 04 das nachlaufende Ende 04 des Aufzugs 01 1st. Zumindest die Enden 03; 04 des 
Aufzugs 01 mit den daran angeformten Einhangeschenkeln 13; 14 bestehen aus einem 
starren, z. B. metallischen Werkstoff, z. B. aus einer Aluminiumlegierung. Oblicherweise 
betragt die Materialdicke D des Aufzugs 01 (Fig. 1) Oder die Materialdicke D zumindest 
von den Einhangeschenkeln 13; 14 wenige zehntel Millimeter, z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm, 
vorzugsweise 0,3 mm. Somit besteht der Aufzug 01 im Ganzen Oder zumindest an seinen 
Enden 03; 04 aus einem formstabilen Material, sodass die Enden 03; 04 durch eine 
Biegung gegen einen materialspeziflschen Widerstand bleibend verformbar sind. 

Zumindest an einem Ende 03; 04 des Aufzugs 01 (Fig. 1), vorzugsweise jedoch an beiden 
Enden 03; 04 sind entlang einer Biegekante 11 ; 12 je ein abgekanteter Einhangeschenkel 
13; 14 ausgebildet, wobei die Einhangeschenkel 13; 14 in eine schmale, insbesondere 
schlttzfSrmig ausgebildete Offnung 09 des Kanal 08 des Zylinders 06 (F.g. 2) einfOhtbar 
und dort mittels einer Haltevorrichtung, z. B. einer Klemmvorrichtung befestigbar sind. 
Beispielsweise 1st bezogen auf die Lange Lder ungewdlbten, ebenen Auflageflache 02 
des nicht montierten Aufzugs 01 an dessen Ende 03 ein Einhangeschenkel 13 an der 
Biegekante 11 urn einen Offnungswinkel a1 bzw. an dessen Ende 04 ein 
Einhangeschenkel 14 an der Biegekante 12 urn einen Offnungswinkel pi abgekantet 
(Fig. 1), wobei die Offnungswinkel o1; 61 L d. R. zwischen 30° und 140° liegen. Wenn der 
Offnungswinkel a1 dem vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 zugeordnet 1st, ist er 
vorzugsweise spHzwinklig ausgefOhrt, insbesondere betragt er 45°. Der Offnungswinkel 
61 am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 wird haufig vorzugsweise groBer als 80° 
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Oder stumpfwlnklig ausgebildet, insbesondere betragt er 85° Oder 135°. Der abgekantete 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 weist eine Lange 113 auf, welche z. B. im 
Bereich von 4 mm bis 30 mm Hegt, insbesondere zwischen 4 mm und 15 mm. Der 
abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 hat eine Lange 114, die 
z. B. 4 mm bis 30 mm betragt, insbesondere zwischen 8 mm und 12 mm, wobei eher das 
kurzere LangenmaG bevorzugt wird, urn ein moglichst einfaches Herausnehmen der 
Einhangeschenkel 13; 1 4 aus der Offnung 09 des Kanals 08 zu gewahrieisten. 

Die Fig. 2 zeigt in einer vereinfachten Schnittdarstellung einen Zyiinder 06 mit einer 
Mantelflache 07 und einem Kanal 08, der zur Mantelflache 07 eine schmale, 
schlitzformige Offnung 09 mit einer Schlitzweite S aufweist, wobei die Schlitzweite S 
weniger ais 5 mm betragt und vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm Hegt. Die 
Offnung 09 weist in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 eine vordere Kante 1 6 und 
eine hintere Kante 17 auf. Zwischen der sich von der vorderen Kante 1 6 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 18 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein spitzer Offnungswinkel a2 
ausgebildet, der zwischen 30° und 50°, vorzugsweise 45° betragt. Der abgekantete 
Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 ist somit an dieser 
vorderen Kante 16 der Offnung 09 vorzugsweise formschliissig einhangbar, weii der 
Offnungswinkel a1 am voriaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 vorzugsweise dem 
Offnungswinkel o2 angepasst ist. in gleicher Weise verhalt es sich am nachlaufenden 
Ende 04 des Aufzugs 01 . Zwischen der sich von der hinteren Kante 1 7 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein Offnungswinkel p2 ausgebildet, 
der entweder zwischen 80° und 95°, vorzugsweise 90°, Oder aber zwischen 120° und 
150°, vorzugsweise 135° betragt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist somit an dieser hinteren Kante 17 der Offnung 
09 vorzugsweise formschliissig einhangbar, weii der Offnungswinkel p1 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 zumindest annahernd dem Offnungswinkel 02 
angepasst ist. 



WO 2004/085157 



10 



:T/EP2004/050154 



W1.1987PCT 
2004-02-19 

10 



lm Kanal 08 sind z. B. zumindest ein vorzugswelse schwenkbar gelagertes Haltemittel 21 
und eln vorzugswelse vorgespanntes Federelement 22 angeordnet, wobei das 
Federelement22 das Haltemittel 21 z. B. gegen den abgekanteten Einhangeschenkel 14 
am nachlaufenden Ende 04 drOckt, der an der Offnung 09 an ihrer hlnteren Kante 17 
eingehangt 1st, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 an der sich 
von der hlnteren Kante 17 zum Kanal 08 hln erstreckenden Wandung 19 gehatten wird. 
Zum Losen der vom Haltemittel 21 ausgeObten Pressung ist im Kanal 08 ein stellmittel 
23, vorzugswelse eln pneumatisch betatigbares Stellmittel 23 vorgesehen, welches bei 
seiner Betatigung das Haltemittel 21 gegen die Kraft des Federelements 22 schwenkt. Die 
beispielhaft beschrlebene Haltevorriohtung besteht demnach im Wesentlichen aus dem 
Haltemittel 21 , dem Federelement 22 und dem Stellmittel 23. 

Der beispielhaft beschriebene Zylinder 06 ist vorzugswelse derart beschaffen, dass auf 
seiner Mantelflache 07 mehrere, vorzugswelse gleichartige Aufzuge 01 anordenbar sind. 
Wenn der Zylinder 06 als ein Formzylinder ausgestaltet ist, kann er in seiner axialen 
Richtung nebeneinander z. B. mit bis zu sechs plattenformigen Druckformen 01 belegt 
werden. Auch ist vorzugswelse vorgesehen, dass auf dem Zylinder 06 in Richtung seines 
Umfangs mehr als ein Aufzug 01 anordenbar ist. So kOnnen im Zylinder 06 unter dessen 
Mantelflache 07 z. B. zwei axial zum Zylinder 06 verlaufende KanSle 08 vorgesehen sein, 
die zur Befestigung von AufzOgen 01 axial zum Zylinder 06 verlaufende 6ffnungen 09 
aufweisen, wobel die Offnungen 09 am Umfang des Zylinders 06 z. B. urn 1 80" 
zuelnander versetzt angeordnet sind, wenn auf dem Zylinder 06 entlang seines Umfangs 
hintereinander zwei AufzOge 01 anzuordnen sind. Bei dleser Belegung des Zylinders 06 
mit zwei entlang seines Umfangs hintereinander angeordneten AufzOgen 01 1st das 
vorlaufende Ende 03 des einen Aufzugs 01 in dem einen Kanal 08 befestigt, wohlngegen 
das nachlaufende Ende 04 desselben Aufzugs 01 in dem anderen Kanal 08 befestigt ist. 
FOrden oder die Obrigen auf diesem Zylinder 06 angeordneten Aufzuge 01 gilt 
entsprechendes. Wenn In axialer Richtung des Zylinders 06 nebeneinander mehrere 
AufzOge 01 angeordnet sind, kOnnen diese vorteilhafterweise auch zuelnander versetzt 
angeordnet sein. Der Versatz kann z. B. einzelne Aufzuge 01 oder Gruppen von AufzOgen 
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01 betreffen.cfielewensz.B.unielnehalbeLangeLdesAufzugsOl zueinanderversetzt 
angeordnet sind. was jedoch bedingt, dass weitere Kanale 08 mtt zugeordneten 
Offnungen 09 Oder zumindest mtt TeilstOcken derselben in den Zyflnder 06 elngebracht 
sind. die entlang des Umfangs des Zylinders 06 zu den vorgenannten Kanalen 08 und 
Offnungen 09 z. B. um 90° versetzt angeordnet sind. 

Im Folgenden wird beispielhaft ein Verfahren zum Montieren eines biegsamen Aufzugs 01 
auf einen Zyllnder 06 einer Druckmaschine beschrieben, wobei auf dem Zylinder 06 
entlang dessen Umlang hintereinander zwei Aufzuge 01 anordenbar sind und wobei jeder 
Aufzug 01 bezogen auf die Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ein vorlaufendes Ende 
03 und ein nachlaufendes Ende 04 aufweist (Fig. 3). Am vorlaufenden Ende 03 des 
Aufzugs 01 tot ein Einhangeschenkel 13 ausgebildet, wobei dieser Einhangeschenkel 13 
zurgestrecktenLangeL des Aufzugs 01 mit einem Ofmungswinkel a1 von maximal 90°, 
vorzugsweise 45° abgekantet ist. Im Zylinder 06 sind mindestens eine vorzugsweise 
schlitzfarmige Offnung 09 mil elner in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ersten 
Kante 16 und einer zweiten Kante 17 vorgesehen, wobei die Kanten 16; 17 in axialer 
Richtung des Zylinders 06 vorzugsweise parallel zueinander verlaufen. Das vorlaufende 
Ende 03 des Aufzugs 01 wird z. B. mittels einer am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 
01 angreifenden Schubkraft dem Zylinder 06 vorzugsweise tangential in dessen 
Produktionsrichtung P zugefOhrt, bis der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 
hinter der zweiten Kante 1 7 der Offnung 09 an den Zylinder 06 ansteht, sodass der am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 bei einer Drehung des 
Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P infolge elner zumindest auf das vorlaufende 
Ende 03 wirkenden, zum Zylinder 06 gerichteten Radialkraft FR in die Offnung 09 greift 
und sich an der ersten Kante 1 6 verhakt. In dem Fall, dass der Aufzug 01 mit seinem am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildeten Einhangeschenkel 13 auf der Mantelflache 07 des 
Zylinders 06 sich darauf abstOtzend aufsteht, kann die Radialkraft FR z. B. die auf die 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 wirkende Schwerkraft FG des Aufzugs 01 sein. 

Zusatzlich zur Nutzung der Schwerkraft FG des Aufzugs 01 Oder alternate dazu kann das 
vorlaufende Ende 03 des Aufzugs 01 elastisch vorgespannt werden (Fig. 4), sodass der 
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am vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Bnh3ngeschenke! 13 infolge eines auf den 
Zylinder 06 gerichteten ROckstelimoments MR in die Gffnung 09 federt, sobald sich die 
Offnung 09 des Zylinders 06 und die Beruhrungslinie 27 des Einhangeschenkels 13 mit 
der Mantelfl&che 07 des Zylinders 06 infolge einer Relativbewegung zwischen dem 
Aufzug 01 und dem Zyiinder 06 unmittelbar gegenuberstehen, wobei die Relativbewegung 
insbesondere durch die Drehung des Zylinders 06 in Produktionsrichtung P erfolgt 

Das Ruckstellmoment MR resultiert daher, dass der Aufzug 01 aus einem elastisch 
verformbaren Werkstoff besteht und damit immanent eine elastisch f edernde Eigenschaft 
besitzt, wobei diese Eigenschaft insofern genutzt wird, als das vorlaufende Ende 03 des 
Aufzugs 01 beim Heranfuhren an den Zylinder 06 z. B. Ober eine vorzugsweise axial zum 
Zylinder 06 vorlaufende, vom Zylinder 06 beabstandet angeordnete Kante 26 eines 
Abstutzelements 24 gefuhrt und dort derart gebogen wird, dass sich am vorlaufenden 
Ende 03 des Aufzugs 01 eine Biegespannung mit einer zum Zylinder 06 gerichteten 
Federkraft aufbaut (gestrichelte Darsteilung des Aufzugs 01 in Fig. 4). Zumindest bis das 
Ober die Kante 26 des Abstutzelements 24 gefQhrte vorlaufende Ende 03 des Aufzugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufsteht, wird der Aufzug 01 mit seinem 
nachlaufenden Ende 04 aus einer zum Zylinder 06 fixierten Raumrichtung zugefuhrt. Der 
Aufzug 01 ist demnach wahrend des Montagevorgangs durch die Beruhrungslinie 27 
seines am vorlaufenden Ende 03 angebrachten Einhangeschenkels 13 mit der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 sowie durch seine Abstutzung an der Kante 26 des 
Abstutzelements 24 und durch eine Lagefixierung 28 des nachlaufenden Endes 04 
stabilisiert. Das Abstutzelement 24 kann z. B. als ein Walzelement 24, insbesondere als 
eine Waize 24 oder als eine oder mehrere axial zum Zylinder 06 nebeneinander 
angeordnete Rollen 24 ausgebildet sein, das oder die z. B. in der Funktion eines 
AndrQckelements 24 an den Zylinder 06 anstellbar ist bzw. sind. Das Abstutzelement 24 
ist vorzugsweise nahe am Zylinder 06 angeordnet 

Das vorlaufende Ende 03 des Aufzugs 01 kann auch derart gegen den Zylinder 06 
herangefuhrt werden, dass sich dieses Ende 03 nach seiner Beruhrung mit der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 unter einem spitzen Winkel y mit einer gedachten, in 
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elnem Beruhrungspunkt 29 auf der Mantelflache 07 des Zyllnders 06 aufOegenden 
zweiten Tangente T29 von der Mantelflache 07 des Zylinders 06 abwendet (Darslellung 
des Aufzugs 01 In Fig. 4 mit durchgezogener Unie). Die derart durchgefOhrte Biegung des 
vorlaufenden Endes 03 des Aufzugs 01 soil jedoch nur so stark sein, dass der dort 
angebrachte Einhangeschenkel 13 noch slcher an der Mantelflache 07 des Zylinders 06 
anliegt Zur UnterstOtzung des sicheren Anliegens des Einhangeschenkels 13 an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 kann z. B. das Abstutzelement 24 an den Aufzug 01 
angestellt werden, wodurch der Aufzug 01 mit selnem vorlaufenden Ende 03 nahe an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 gehalten wird. 

Wahrend der RelaBvbewegung zwischen dem Zylinder 06 und dem Aufzug 01, 
vorzugsweise wahrend der Drehung des Zylinders 06 in dessen Produkfionsrichtung P. 
aber auch ebenso gut wahrend einer geeigneten Bewegung des Aufzugs 01 , z. B. 
entgegen der Produktionsrichtung P des Zylinders 06, hakt der Einhangeschenkel 13 am 
vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 an der ersten Kante 16 der Offnung 09 ein. Ein an 
den Zylinder 06 angestelltes Walzelement 24 kann dabei das Montleren des Aufzugs 01 
auf den Zylinder 06 unterstOtzen, indem das Walzelement 24 den Aufzug 01 auf den 
Zylinder 06 aufrollt. Am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist der Einhangeschenkel 
14 ausgebildet, wobei dieser Einhangeschenkel 1 4 vom Walzelement 24 im Zuge des 
Aufrollens des Aufzugs 01 auf den Zylinder 06 in die Offnung 09 des Zylinders 06 
gedrQckt wird. 

Bne Vorrichtung zur DurchfOhrung des vorgenannten Verfahrens wird nun am Beispiel 
einer Rollen-Offsetdruckmaschlne mltz. B. elnem stehenden Gumml-gegen-Gummi- 
Druckwerk in 4-Zylinder-Bauweise mit z. B. horizontaler FOhrung eines Bedruckstoffes 46, 
vorzugsweise einer Papierbahn 46 erlautert (Fig. 5). In diesem Beispiel sind im Druckwerk 
ein erstes, unterhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander abrollenden 
Zylindern 31 ; 32 bestehend aus einem Formzylinder 31 und einem Gummituchzylinder 32 
und ein zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander 
abrollenden Zylindern 33; 34 bestehend aus einem Formzylinder 33 und einem 
Gummituchzylinder 34 vorgesehen, wobei die Papierbahn 46 zwischen den beiden 
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gegeneinander angestellten Gummituchzyfindern 32; 34 hindurchgefuhrt ist. In der 
Druckmaschine sind vorzugsweise mehrere, z. B. fOnf oder sechs Druckstellen fur 
unterschledliche Druckfarben vorgesehen. Im Folgenden wird der Einfachheit halber und 
ohne Einschrankung der Erfindung davon ausgegangen, dass zumindest die Formzylinder 
31 ; 33 in ihrer Bauart und in ihren Abmessungen gleich sind. 

Der Formzylinder 31 ist entlang seines Umfangs mit zwei Druckformen 36 und der 
Formzylinder 33 in gleicher Weise mit zwei Druckformen 37 belegt Oder zumindest 
belegbar, wobei die Druckformen 36; 37 z. B. eine dem halben Umfang der Formzylinder 
31 ; 33 entsprechende Lange L aufweisen. Die Breite B der Druckformen 36; 37 ist u. a. 
davon abhangig, wie vlele Druckformen 36; 37 in axiater Richtung des jeweiligen 
Formzylinders 31 ; 33 anzuordnen sind. So konnen in axialer Richtung des jeweiligen 
Formzylinders 31 ; 33 z. B. bis zu sechs Druckformen 36; 37 nebeneinander angeordnet 
sein. Vorzugsweise sind die Formzylindern 31 ; 33 doppeitbreit und doppeltumfanglich 
ausgebiidet, wohingegen auf den Gummituchzylindern 32; 34 angeordnete Drucktiicher 
die Gummituchzylinder 32; 34 z. B. vollumfanglich umspannen. 

Wie bereits in den Fig. 1 und 2 dargestellt, weisen die Druckformen 36; 37 an ihren auf 
die Lange L bezogenen stirnseitigen Enden abgekantete Einhangeschenkel 13; 14 auf, 
mit denen die Druckformen 36; 37 auf dem jeweiligen Formzylinder 31 ; 33 befestigt 
werden, Indem die Einhangeschenkel 13; 14 in eine der in die Mantelflache der 
Formzylinder 31 ; 33 eingebrachten, in axialer Richtung zum Formzylinder 31 ; 33 
veriaufenden schlitzfdrmigen Offnungen 09 eingefuhrt und dort gegebenenfalls mit einer 
im Formzylinder 31; 33 vorzugsweise in elnem Kanal 08 angeordneten Haltevorrichtung 
gehalten werden. Am vorlaufenden.Ende 03 jeder Druckform 36; 37 betragt der 
Offnungswinkel a1 zwischen dem abgekanteten Einhangeschenkel 13 und der 
gestreckten LSnge L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 45°. Am nachlaufenden Ende 04 
Jeder Druckform 36; 37 betragt der Offnungswinkel pi zwischen dem abgekanteten 
Einhangeschenkel 14 und der gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 
90°. Die Schlitzweite S der in die Formzylinder 31 ; 33 eingebrachten Offnungen 09 betragt 
vorzugsweise 1 mm bis 5 mm, insbesondere 3 mm. 
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Fur einen Wechsel einer Oder mehrerer auf den Formzylindern 31 ; 33 angeordneter 
Druckformen 36; 37 sind z. B. fur den Formzylinder 31 ein erstes, unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazln 38 und fur den Formzylinder 33 ein 
zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 39 vorgesehen, 
wobei jedes Druckformmagazin 38; 39 jeweils eine Aufnahmeeinrichtung 41 ; 42, z. B. 
einen Schacht 41 ; 42, zur Aufnahme mindestens einer von dem jeweiiigen Formzylinder 
31; 33 abzunehmenden, gebrauchten Druckform 36; 37 und eine Aufnahmeeinrichtung 
43; 44, z. B. einen Schacht 43; 44, zur Aufnahme einer auf dem jeweiiigen Formzylinder 
31 ; 33 zu montierenden, neuen Druckform 36; 37 aufweist, wobei vorzugsweise jede 
Aufnahmeeinrichtung 41; 42; 43; 44 vorzugsweise mehrere Speicherpositionen jeweils fQr 
abzunehmende, gebrauchte Druckformen 36; 37 und fur zu montierende, neue 
Druckformen 36; 37 aufweist. Wahrend das dem jeweiiigen Formzylinder 31 ; 33 
zugeordnete Druckformmagazin 38; 39 z. B. durch eine Schwenkbewegung an den 
jeweiiigen Formzylinder 31 ; 33 zum Wechseln einer Druckform 36; 37 angestellt ist, sind 
z. B. der erste Formzylinder 31 und der zweite Formzylinder 33 von ihrem jeweiiigen in 
Wirkverbindung stehenden Gummituchzylinder 32; 34 abgestellt. Alternativ Oder 
zusatzlich zu den abgestellten Formzylindern 31 ; 33 konnen auch die Gummituchzylinder 
32; 34 von der Papierbahn 46 abgestellt sein. Damit ist beim Wechsel einer Oder 
mehrerer Druckformen 36; 37 der betreffende Formzylinder 31 ; 33 von der Papierbahn 46 
entkoppelt, wahrend im Druckwerkdas andere Paar von Zylindern 32; 34 in Produktion 
verbleiben kann. 

In den Druckformmagazinen 38; 39 sind die Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 zur Aufnahme 
mindestens einer gebrauchten bzw. neuen Druckform 36; 37 jeweils vorteilhafterweise 
zumindest im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet, d. h. sie befinden sich 
vorzugsweise In einer Schichtbauweise ubereinander angeordnet Dabei kann z. B. eine 
Trennwand 47 im jeweiiigen Druckformmagazin 38; 39 die Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 
voneinander trennen (Fig. 5). Jeder Schacht 41 ; 43 bzw. 42; 44 weist fur die in ihnen zu 
speichemden Druckformen 36; 37 mindestens zwei Speicherpositionen auf. Urn auch bei 
laufender Papierbahn 46 einen guten Zugang zu den Schachten 41 ; 43 bzw. 42; 44 zu 
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ermoglichen, z. B. zur Entnahme einer gebrauchten Druckform 36; 37 aus den Schachten 
41 ; 42 oder zur Bereitstellung einer neuen Druckform 36; 37 in den Schachten 43; 44, 
sind diese Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 vorzugsweise von der vom Formzylinder 33 
abgewandten Selte oder von einer zur Laufrichtung der Papierbahn 46 parallel 
verlaufenden Seite der Druckformmagazine 38; 39 zuganglich. Die Druckformmagazine 
38; 39 erstrecken sich jeweils vorzugsweise Ober die Lange des Ballens der Formzylinder 
31 ; 33, zumlndest aber uber die Brelte B der Druckform 36; 37, und vermogen in ihren 
jeweiligen Schachten 41 ; 43 bzw. 42; 44 eine Druckform 36; 37 vorzugsweise vollstandig, 
d. h. ihrer Lange L nach aufzunehmen. Die Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 befinden sich 
z. B. in einem Gehause, wobei das Gehause eine Offnung o38; o39 aufweist, wobei die 
Offnung o38; o39 Jeweils parallel zum Ballen des jeweiligen Formzyiinders 31 ; 33 
ausrichtbar ist. Durch die jeweilige Offnung o38; o39 ist jeweils eine Druckform 36; 37 
dem Formzylinder 31 ; 33 zufuhrbar Oder von diesem in den Schacht 41 ; 43 einf uhrbar. Zu 
diesem Zweck werden die Offnungen o38; o39 der Druckformmagazine 38; 39 bezogen 
auf eine Offnung 09 in den Formzylindern 31 ; 33 in einem deutlich geringeren Abstand 
a38; a39 an die Formzylinder 31 ; 33 herangefOhrt, als die Lange L der Druckformen 36; 
37 betragt. Vorteilhaft sind Abstande a38; a39 zwischen 2% und maximal 50 % der Lange 
L der Druckformen 36; 37, insbesondere kurze Abstande a38; a39 bis 10 % der Lange L. 
Es ist vorteilhaft, zumindest das oberhalb der Papierbahn 46 angeordnete 
Druckf ormmagazin 39 bewegiich anzuordnen, sodass dieses Druckformmagazin 39 aus 
einer vorzugsweise oberhalb des Druckwerks befindlichen Ruheposition an den 
Formzylinder 33 in eine Arbeitsposition z. B. herangefahren oder herangeschwenkt 
werden kann. Durch die bewegliche Anordnung der Druckformmagazine 38; 39 ergibt sich 
eine bessere Zuganglichkeit zum Druckwerk z. B. zur DurchfOhrung von dort 
erforderlichen Arbeiten, z. B. Wartungsarbeiten. In der Arbeitsposition sind die Schachte 
41 ; 43 bzw. 42; 44 der Druckformmagazine 38; 39, zumindest aber die 
Speicherpositionen der Druckformen 36; 37, vorzugsweise horizontal oder mit 
geringfOgiger Neigung, vorzugsweise mit weniger als 15° gegenuber der Horizontaien H 
ausgerichtet, wobei die Offnungen o38; o39 der Druckformmagazine 38; 39 
vorteilhafterweise zu einer der Offnungen 09 in demjenigen Formzylinder 31 ; 33 welst, mit 
dem das jeweilige Druckf ormmagazin 38; 39 zusammenwirkt 
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Bn beweglich angeordnetes Druckformmagazin 38; 39 ist in seiner ArbeitsposHion vor 
elnem Formzylinder 31 ; 33 In seinem Abstand a38; a39 und seiner Ausrlchtung zum 
Formzylinder 31 ; 33 durch eine Arretierung 48 fixierbar (Rg. 5). Die Arretierung 48 kann 
z. B. durch einen Kegelbolzen erfolgen, der z. B. mit Bezug auf den Formzylinder 31 ; 33 
ortsfest 1st und in eine Offnung im Gehause des Druckformmagazins 38; 39 eingreift und 
ein an den Formzylinder 31 ; 33 z. B. herangeschwenktes Druckformmagazin 38; 39 mil 
seinen Offnungen o38; o39 bezuglich des Ballens des Formzylinders 31 ; 33 zentriert. Es 
ist vorteilhaft, den Formzylinder 31 ; 33 seltenregistermaBig in eine vordefinierte Position 
zu bringen, inn z. B. bezuglich des Seitenregisters zu nullen, bevor es zu einem 
Austausch einer Druckform 36; 37 zwischen dem Formzylinder 31 ; 33 und dem 
Druckformmagazin 38; 39 kommt. Altemativ zur Einstellung des Formzylinders 31 ; 33 
kann auch das Druckformmagazin 38; 39 seitlich relativ zum Formzylinder 31 ; 33 In eine 
vordefinierte Position gebracht werden, damit der Austausch einer Druckform 36; 37 
zwischen dem Druckformmagazin 38; 39 und dem Formzylinder 31 ; 33 zielgerichtet und 
ohne seitlichen Versatz erfolgen kann. 

Es ist vorteilhaft, nahe am Formzylinder 33 vor der auf den Formzylinder 33 richtbaren 
Offnung des Druckformmagazins 39 ein gelenkig gelagertes, vorzugsweise schwenkbares 
Leitblech 49 anzuordnen (Rg. 5), mit dem ein aus einer Offnung 09 im Formzylinder 33 
gelSstes nachlaufendes Ende 04 einer Druckform 37 zielgerichtet zum Schacht 42 zur 
Aufnahme der abzunehmenden Druckform 37 gelertet wird. Insbesondere wlrd mit dem 
Leitblech 49 fur eine vom Formzylinder 33 abzunehmende Druckform 37 ein irrtOmlicher 
Zugang zum Schacht 44 versperrt, in dem mlndestens eine neue Druckform 37 
bereitgestellt Oder zumindest bereitstellbar ist Ebenso kann auch an dem unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordneten, mit dem Formzylinder 31 zusammenwirkenden 
Druckformmagazin 38 die Anbringung eines Leitbleches 49 vorteilhaft sein, welches aber 
der Obersichtiichkeit halber in der Rg. 5 nicht dargestellt 1st. 



Ein weiteres Ausfuhrungsbeisplel fQr eine Druckmaschine mit Druckformmagazinen ergibt 
sich in Verbindung mit einer Druckmaschine, z. B. einer Mehrfarben- 
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Offsetdruckmaschine r deren Druckwerke vorzugsweise in BrQckenbauweise Oder einer 
kompakten Achterbauweise, d. h. einer in ihrer Bauhohe niedrig bauenden 
Druckmaschine mit acht Drucksteilen, wie es beisplelhaft die Fig. 36 zeigt, in mindestens 
einem Gestell 97 auf einem Fundament 96 Gbereinander angeordnet sind. Ein 
Bedruckstoff 46, vorzugsweise eine Papierbahn 46, wird hierbei der Druckmaschine 
zugefGhrt und vertika! durch die Druckwerke geleitet. In der Fig. 36 sind beispieihaft vier in 
Transportrichtung der Papierbahn 46 aufeinander folgende Druckwerke dargestellt, die 
zur Rechten und Linken der Papierbahn 46 jeweils einen Obertragungszylinder 32; 34 mit 
einem Formzyiinder 31 ; 33 aufweisen, wobei die sich in einem Druckwerk an der 
Papierbahn 46 gegenuber stehenden Obertragungszylinder-32; 34 aufeinander abrollen. 
Die Papierbahn 46 wird z. B. mittels einer vor dem ersten Druckwerk angeordneten ersten 
Papierteitwalze 92 an das erste Druckwerk herangefuhrt und mittels einer nach dem 
vierten Druckwerk angeordneten zweiten Papierteitwalze 93 vom vierten Druckwerk 
abgeleitet Jedem Formzyiinder 31 ; 33 ist zumindest ein Farbwerk 94 zugeordnet, auf 
dessen Einzelheiten hier nicht naher eingegangen wird. Jedem Formzyiinder 31 ; 33 ist ein 
Druckformmagazin 38; 39 zugeordnet, das jeweils vorzugsweise zwei Schachte 41 ; 42; 
43; 44 aufweist. Ebenso wie in dem zuvor in Verbindung mit der Fig. 5 beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiel ist auch hier jedes Druckformmagazin 38; 39, zumindest aber 
dessen Speicherposrtion fur eine zu speichernde Druckform 36; 37, in der Arbeitsposition 
vorzugsweise im Wesentlichen horizontal Oder nur mit einer geringen Neigung von 
weniger als 1 5* zum Formzyiinder 31 ; 33 ausgerlchtet. In der Arbeitsposition des 
Druckformmagazins 38; 39 ist mindestens eine Druckform 36; 37 zwischen den 
Schachten 41 ; 42; 43; 44 und dem Formzyiinder 31 ; 33 austauschbar, indem entweder 
eine zur AusfQhrung eines Druckauftrags nicht mehr benotigte Druckform 36; 37 vom 
Formzyiinder 31 ; 33 abgenommen und in den Schacht 41 ; 42 eingefuhrt oder eine zur 
AusfQhrung des Druckauftrags neue Druckform 36; 37 aus dem Schacht 43; 44 
herausgefQhrt und auf dem Formzyiinder 31 ; 33 montiert wird. Die konstruktiven 
Merkmale der Druckformmagazine 38; 39 konnen bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
denjenigen des zuvor in Verbindung mit der Fig. 5 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel 
entsprechen. Es ist vorteilhaft, wenn die Durchfuhrung, insbesondere der Vollzug eines 
Druckformwechsels sensorisch Oberwacht wird. Gleichfalls sind die Druckformmagazine 
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38; 39 in Verbindung mlt den Formzylindem 31; 33 dorart steuerbar. dass vorzugswelse 
von einem der Druckmaschlne zugeordneten Leftstand aus selekflv eln DruckformwechsGl 
veranlasst warden kann. Weil die Druckformmagazine 38; 39 wahrend einer laufenden 
Produktion der Druckmaschlne fur einen Druckformwechsel vorbereitet werden konnen, 
reduziert slch die einen Stillstand der Druckwerke erfordernde ROstzeit auf einen auBerst 
kurzen Zeitraum von z. B. weniger als zwei Minuten, vorzugsweise von weniger als 
neunzig Sekunden, fDr einen kompletten Wechsel alter Druckformen 36; 37 der in dieser 
Druckmaschlne angeordneten Druckwerke. Je nach Ausgestaltung der Druckwerke 
k6nnen in der beschriebenen Druckmaschlne z. B. sechsundneunzig Druckformen 36; 37 
gleichzeitig im Einsalz sein. Ein derart rascher Druckformwechsel selbst bei einer 
groBeren Anzahl von Druckformen 36; 37 erhoht die Wirtschaftlichkeit der Druckmaschine 
aufgrund ihrer auBerst kurzen Stillstandszeit erheblich. 

Weitere Einzelheiten bezQglich eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum Durchfuhren 
des Verfahrens werden nun beispielhaft anhand der Hg. 6 bis 35 erlautert. Dabei zeigt 
Fig. 6 einen Formzylinder 33 mlt zwei am Umfang urn 180° versetzten Kanalen 08 und 
zwei entiang des Umfangs hintereinander angeordneten Druckformen 37, wobei der 
rechtwinklig abgekantete Einhangeschenkel 14 am in Produktionsrichtung P des 
Formzylinders 33 nachlaufenden Ende 04 jeder Druckform 37 jeweils von einem im Kanai 
08 angeordneten, von einem Federelement 22 druckbeaufschlagten Hattemittel 21 an 
einer Wandung 19 gehalten wird, wobel slch die Wandung 19 von einer hinteren Kante 17 
einer den Kanai 08 offnenden Sffnung 09 zum Kanai 08 hin erstreckt, wobei das 
Haltemittel 21 durch die Betatigung eines dem Federelement 22 entgegenwirkenden 
pneumatischen Stellmittels 23 gelost werden kann. An der sich von der vorderen Kante 1 6 
derseiben Offnung 09 zum Kanai 08 hin erstreckenden Wandung 1 8 1st der spitzwinklig 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der anderen entiang des 
Umfangs des Formzylinders 33 angeordneten Druckform 37 formschlussig angelegt. FOr 
Einzelheiten zur HaKerung der Druckformen wird auf die Fig. 2 verwiesen. 

Fig. 6 zeigt darOber hinaus ein durch pneumatische Betatigung an den Formzylinder 33 
anstellbares Andruckelement 24 in Form einer Andruckwalze 24 Oder AndrQckrolle 24. 
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Ebenso ist nahe am Formzylinder 33 eine parallel zu dessen Axialrichtung schwenkbar 
gelagerte Ausrichtvorrlchtung 51 mit zwei diametral angeordneten, seltlich auf eine 
Druckform 37 wirkenden, flQgelformigen Anschlagen 52; 53 vorgesehen, wobei die 
Ausrichtvorrichtung 51 Jewells mit einem ihrer Anschlage 52; 53 eine zu montierende 
Druckform 37 wahrend ihres Heranfuhrens an den Formzylinder 33 seitenregistermaBig 
temporar fixiert. Dabei sind die Anschlage 52; 53 z. B. jeweils als eine seitliche 
FOhrungsplatte ausgebildet, wobei die Anschlage 52; 53 z. B. an einer verschwenkbaren 
Traverse, z. B. einem Vierkantrohr, angeordnet sind. Die Anschlage 52; 53 unterscheiden 
sich z. B. in ihrer Position bezogen auf die Axialrichtung des Formzylinders 33, sodass 
z. B. fur eine Druckform 37 einfacher Breite der Anschlag 52 und fOr eine Druckform 37 im 
Panoramaformat der Anschlag 53 durch ein entsprechendes Verschwenken der 
Ausrichtvorrichtung 51 zum Einsatz gebracht wird. Die Anschlage 52; 53 konnen axial 
zum Formzylinder 33 fur die benotigte Breite der Druckform 37 justierbar sein. 

Der Fig. 6 sind auch weitere Einzelheiten des Druckform magazins 39 entnehmbar. Das in 
den Fig. 6 bis 35 gezeigte AusfQhrungsbeispiel geht von einer Variante fur das 
Druckformmagazin 39 aus, bei der ein oberer Schacht 44 zur Bereitstellung einer auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37 als eigenstandige Baueinheit unabhangig 
von einem unteren Schacht 42 zur Aufnahme einer vom Formzylinder 33 abgenommenen 
Druckform 37 betreibbar ist. Beide Schachte 42; 44 konnen als einzeln und unabhangig 
voneinander einsetzbare und damit eigenstandig funktionsfahige Baueinheiten verwendet 
werden. Diese Anwendung ist dann von Interesse, wenn z. B. nur die Beschickung des 
Formzylinders 33 mit neuen Druckformen 37 automatisiert werden soli, wohingegen die 
Abnahmegebrauchter Druckformen 37 von einer Bedienperson ausgefQhrt wird. Wenn 
beide Schachte 42; 44 im Druckformmagazin 39 ausgebildet sind, ergibt sich ein 
vollautomatischer Druckformenwechsler. Beide Schachte 42; 44 weisen jeweils alle zum 
Speichern und Fordern von Druckformen 37 erforderlichen Vorrichtungen auf und sind 
vorzugsweise sehr kompakt aufgebaut Insbesondere weisen sie trotz ihrer 
Aufnahmefahigkelt von Jeweils mindestens zwei Druckformen 37 eine geringe Bauhohe 
auf. Die Bauhohe betragt z. B. weniger als 150 mm, vorzugsweise weniger als 100 mm. 
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Be) dem in den Rg. 6 bis 35 gezeigten AusfOhrungsbelspiel tat der Schaoht 44 horizontal 
angeordnet und tangential zum ausgerichtet. Dadurch wird die auf die Druckform 37 
ausgeObte Schwerkraft FG zur UnterstOtzung nachfolgend beschriebener Funktionen auf 
bestmdgliche Weise genutzt. Im Schacht 44 befindet sich eine Auflage 54, auf der eine 
auf dem Formzylinder 33 zu montierende erste Druckform 37 mil ihren abgekanteten 
Einhangeschenkeln 13; 14 aufgestelit Oder abgelegt werden kann. Eine auf der Auflage 
54 abgelegte Druckform 37 liegt dort z. B. mit ihrer gesamten gestreckten Lange L auf. 
Die Auflage 54 1st vorzugsweise nicht vollflachig, sondern in Form paralleler Leisten 54 
oder Gleitschienen 54 ausgebildet. Der Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der ersten Druckform 37 liegt Im Schacht 44 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Seite an einem vorzugsweise vertikal stehenden Anschlag 56 an, wobei der Anschlag 56 
von einer F6rdereinrichtung 57 linear und parallel zur Auflage 54 In Richtung der Offnung 
o39 des Druckformmagazins 39 bewegbar 1st, urn diese erste Druckform 37 durch e.ne 
translatorische Bewegung und vorzugsweise verformungsfrei zumindest solange aus dem 
Schacht 44 zu fordern, bis der Bnhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 d.eser 
ersten Druckform 37 in die schlitzf6rmige Offnung 09 des Formzylinders 33 greifen kann. 
Der Anschlag 56 dient damit im Schacht 44 fur die erste Druckform 37 als Anlageposition 
und hat auch gleichzeitig die Funktion eines Schlebers 56. Sofern diese erste Druckform 
37 am Bnhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 mindestens eine 
Registerstanzung aufweist. kann der Anschlag 56 z. B. vorteilhafterweise auch als ein 
lotrecht zur Auflage 54 stehender, mil der Fordereinrichtung 57 verbundener Registers^ 
56 ausgebildet sein. sodass mit dem Anlegen der ersten Druckform 37 an dem Anschlag 
56 for sie eine Vorregisterung bezOglich ihres Seitenregisters erfolgt Die 
F5rderelnrlchtung 57 1st z. B. als ein Riemenantrieb 57 oder als ein Linearantrleb 57, 
vorzugsweise als ein pneumatischer Unearantrieb 57, insbesondere als ein 
kolbenstangenloser, doppelsettig wirkender Unearantrieb 57 ausgebildet 

Im Schacht 44 befindet sich ein Halter 58, insbesondere Druckformhalter 58 zum Halten 
mindestens einer zwetten auf dem Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37. Wie 
in Rg 13 dargestellt, wird die zweite Druckform 37 vom Druckformhalter 58 oberhalb der 
Auflage 54, d. h. In einem Abstand a54 Ober der Auflage 54 z. B. dadurch gehalten, dass 
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der Druckformhalter 58 betepielswelse auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
einen parallel zur Auflage 54 verfahrbaren Kolben 59 oder Schleber 59 aufweist, an 
dessen Ende ein Halteelement 61, z. B. L-f6rmig ausgebildeter Wlnkel 61, angeordnet ist, 
wobei die zweite Druckform 37 oberhalb der Auflage 54 zwischen dem Winkel 61 des 
ausgefahrenen Schlebers 59 und einem Im Bereich der Offnung o39 des 
Druckformmagazins 39 angeordneten weiteren Halteelement 62, z. B. einem starr 
angeordneten Anschlag 62, elngespannt Ist. Der Abstand a54 welst dabei einen Wert auf, 
der vorzugsweise zwischen der doppelten und vierfachen Lange 114 des 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 liegt. Die 
Einspannung der zweiten Druckform 37 erfolgt dadurch, dass ein Hchter Abstand a58 
zwlschen dem Winkel 61 des ausgefahrenen Schiebers 59 und dem Anschlag 62 kurzer 
eingestellt ist als die gestreckte Lange L der zweiten Druckform 37. Der Anschlag 62 im 
Bereich der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 weist vorzugsweise eine 
Abschragung 63 auf, an der sich der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 abstutzen kann, wobei die Abschragung 63 des Anschlags 62 und 
der L-formig ausgebildete Winkel 61 , an dem sich der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 abstOtzt, einander zugewandt sind. Da 
die zweite Druckform 37 insbesondere entlang ihrer Lange L biegsam ist, wolbt sie sich in 
ihrem zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannten Zustand. Der 
Schleber 59 des Druckformhalters 58 ist vorzugsweise linear parallel zur Auflage 54 
bewegbar und weist vorzugsweise zwei stabile Betriebsstellungen auf, namlich eine 
stabile Betriebsstellung im eingefahrenen, die zweite Druckform 37 frelgebenden Zustand 
und im ausgefahrenen, d. h. die zweite Druckform 37 einspannenden Zustand. In einer 
Variante fur den Druckformhalter 58 sind die Anordnung vom bewegbaren Schleber 59 
und starren Anschlag 62 miteinander vertauscht, sodass sich der Schieber 59 im Bereich 
der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 und der Anschlag 62 auf der vom 
Formzylinder 33 abgewandten Seite befindet. Alternativ zu der beschriebenen linearen 
Bewegbarkeit kann der Winkel 61 oder der Anschlag 62 auch urn eine parallel zur Breite 
B der Druckform 37 ausgerichtete Schwenkachse schwenkbar angeordnet sein. Eine 
zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannte Druckform 37 befindet sich 
an ihrer oberen oder ersten Speicherposition, wahrend eine auf der Auflage 54 abgelegte 
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Druckform 37 in dlesem Zustand eine untere, zwelte Speicherposition einnimmt, wobei die 
Druckform 37 in der zweiten Speicherposition vor Hirer BefSrderung zum Formzylinder 33 
zwischengespeichert wird. Durch eine Betatigung, vorzugsweise durch eine von der Feme 
aus, z. B. von einem zur Druckmaschine gehorenden Leitstand vorgenommene 
Betatigung wechseit die Druckform 37 innerhalb des Schachts 44 von ihrer oberen, ersten 
Speicherposition in ihre untere, zweite Speicherposition. in der ersten Speicherposition 
und in der zweiten Speicherposition gespeicherte Druckformen 37 slnd voneinander 
beabstandet, z. B. entiang ihrer Lange L mit dem Abstand a54, sodass sie einander nicht 
beruhren und folglich nicht beschadigen konnen. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel des Druckform halters 58, das vorteilhafterweise eine 
besonders niedrige BauhShe fur den Schacht 44 erlaubt, sieht vor, die zweite Druckform 
37 oberhalb der sich in Axialrichtung des Formzylinders 33 in einer einzigen Ebene 
erstreckenden Auflage 54 mit mindestens einem Halteeiement 64 in einer oberen 
Speicherposition zu halten, wobei das Haiteelement 64 z. B. ais eine Fuhrungsschiene 
64, vorzugsweise ais zwei parallel zueinander verlaufende Fuhrungsschienen 64, 
ausgebildet ist (Fig. 7 bis 9), wobei die Fuhrungsschienen 64 die zweite im Schacht 44 
befindliche Druckform 37 an ihren beiden Langsseiten entiang zumindest eines Teils ihrer 
Lange L in der oberen Speicherposition halten. Die Ausgestaltung des Druckformhalters 
58 mit Fuhrungsschienen 64 setzt voraus, dass sich die Einhangeschenkel 13; 14 an den 
Enden 03; 04 der zweiten Druckform 37 nicht uber die voile Breite B der Druckform 37 
erstrecken, indem sie nicht an die Langsseiten der Druckform 37 heranreichen. Die 
Langsseiten der Druckform 37 bilden damit im Bereich der Auflageflache 02 der 
Druckform 37 einen Oberstand gegenQber den Einhangeschenkeln 13; 14. Dieser 
Uberstand ist notwendig, urn die Druckform 37 in den FQhrungsschienen 64 fuhrbar zu 
machen. Das Haiteelement 64, insbesondere jede Fuhrungsschiene 64, besteht z. B. aus 
einem U-formigen, Jeweils eine der Langsseiten der Druckform 37 mit einem gewissen 
Spiel umgreifenden Bugel, in den die zweite Druckform 37 von der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite einschiebbar ist. Die zweite Druckform 37 wird von den 
FQhrungsschienen 64 damit vorzugsweise in einem schmalen Bereich ihrer Seite 
gehalten, wobei die Halterung insbesondere ais eine vertikale UnterstQtzung und damit 
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als elne AbstQtzung gegen die an die Druokform 37 angreifende Schwerkraft FG wind. Die 
FOhrungsschienen 64 slnd vorzugsweise aus einem formslabilen Werkstoff wie Metall 
Oder Kunststoff gefertigt. 

Um eine von den FOhrungsschienen 64 gehaltene zweite Druckform 37 auf der Auflage 
54 abzulegen, 1st zumindest eine der FOhrungsschienen 64 in Richtung der Breite B der 
zweiten Druckform 37 bewegbar. Vorzugsweise sind jedoch beide FOhrungsschienen 64 
langs der Breite B der zweiten Druckform 37 gegensinnig bewegbar, sodass sie sich 
zumindest kurzzeitig voneinander entfernen und ihren Abstand voneinanderderart 
vergroBem, dass sie die Langsseiten der Druckform 37 nicht mehr vertikal unterstutzen, 
wodurch die zweite Druckform 37 infolge der an ihr angreifenden Schwerkraft FG 
zwischen den FOhrungsschienen 64 hindurch auf die Auflage 54 fallt Falls das 
Halteelement 64 in einem ersten Betriebszustand die zweite Druckform 37 z. B. durch 
eine elektrische oder magnetische Kraft in der oberen Speicheiposition halt, wechselt das 
Halteelement 64 vorzugsweise ferngesteuert von seinem ersten Betriebszustand in einen 
zweiten Betriebszustand, wobel der zweite Betriebszustand das Halteelement 64 
veranlasst, dass sich die Druckform 37 und das Halteelement 64 voneinander losen und 
die Druckform 37 beim Losen vom Halteelement 64 Im Schacht 44 durch einen freien Fall 
und damK allein durch die an ihr angreifenden Schwerkraft FG in die vorzugsweise 
unmittelbar vertikal unterhalb der oberen Speicheiposition liegende Speicherposition 
wechselt. Die zweite Druckform 37 wird in der unteren und auch in der oberen 
Speicherposition im Schacht 44 in einer Nelgung von weniger als 15° , vorzugsweise 
horizontal, gehalten. Zumindest weisen die als ein StOtzlager fQr die zweite Druckform 37 
ausgebildeten FOhrungsschienen 64 in ihrer LSngserstreckung nurdiese geringe Nelgung 
oder einen horizontalen Verlauf auf. 

En Losen der zweiten Druckform 37 aus den seitlich an ihr angreifenden 
FOhrungsschienen 64 wlrd vorzugsweise durch einen lotrecht zur Auflageflache 02 der 
zweiten Druckform 37 stehenden Anschlag 67 unterstOtzt, der vorzugsweise im Schacht 
44 starr angeordnet 1st, wobei vorzugsweise an beiden L&ngsseiten der zweiten 
Druckform 37 ein solcher Anschlag 67 angeordnet 1st, sodass wahrend einer langs der 
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Breite B der zweiten Druckform 37 gericrrteten, gegenlaufigen Bewegung von den diese 
Druckform 37 haltenden FOhrungsschienen 64 diese Druckform 37 durch die beidseitig 
angeordneten Anschiage 67 in der von der Auflageflache 02 der Druckform 37 
aufgespannten Ebene lagestabil bieibt Die Anschiage 67 streifen die Druckform 37 von 
den sich voneinander entfernenden FQhrungsschienen 64 ab, indem die Druckform 37 an 
den Anschlagen 67 anschlagt, wobei gleichzeitig der Druckform 37 durch die Bewegung 
der FOhrungsschienen 64 die vertikale Unterstutzung entzogen wird. Das Losen der 
zweiten Druckform 37 erfolgt vorzugsweise durch einen z. B. von dem zur Druckmaschine 
gehorenden Leitstand steuerbaren Antrieb 69, wobei der Antrieb 69 auf die 
FOhrungsschienen 64 wirkt und sie entiang eines Steliwegs s68 bewegt. 

Sofern auf dem Formzylinder 33 in dessen Axiairichtung nebeneinander mehrere 
Druckformen 37 anzuordnen und im Schacht 44 in Axiairichtung des Formzylinders 33 
mehrere Druckformen 37 nebeneinander angeordnet sind, ist es vorteilhaft, die 
FOhrungsschienen 64, die an benachbarten zweiten Druckformen 37 angrelfen, im 
Druckformmagazin 39 uber der Auflage 54 In zwei unterschiedlichen Ebenen, d. h. vertikal 
zueinander versetzt anzuordnen, wobei in Axiairichtung des Formzylinders 33 
aufeinanderfolgende Ebenen vorzugsweise aiternierend versetzt angeordnet sind. Durch 
die versetzte Anordnung der die erste Speicherposition der Druckformen 37 bildenden 
Ebenen kann ein Abstand a67 zwischen in Axiairichtung des Formzylinders 33 
nebeneinander, d. h. benachbart angeordneten Druckformen 37 moglichst gering 
gehalten werden. Der Abstand a67 entspricht in seinem Wert vorzugsweise einem 
Abstand, den auf dem Formzylinder 33 in dessen Axiairichtung nebeneinander, d. h. 
benachbart angeordnete Druckformen 37 aufweisen. Aus in Axiairichtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander angeordneten Ebenen, d. h. jeweils aus einer ersten 
Speicherposition, auf der Auflage 54 abgelegte und damit jeweils in ihre zweite 
Speicherposition gebrachte Druckformen 37 kdnnen mit der Fordereinrichtung 57 dem 
Formzylinder 33 entweder einzeln oder vorzugsweise gleichzeitig gemeinsam zugefuhrt 
werden, wobei letzteres Vorgehen fQr einen schnellen Wechsel von Druckformen 37 am 
Formzylinder 33 vorteilhaft ist In Axiairichtung des Formzylinders 33 in unterschiedlichen 
nebeneinander angeordneten Ebenen gespeicherte Druckformen 37 konnen gleichzeitig 
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Oder zumindest In rascher Folge in ihre Jeweilige zweite Speicherposition wechseln. Dem 
Formzyllnder 33 gleichzeiBg gemelnsam zugefOhrte Dnjckformen 37 werden auf dem 
Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebenelnander angeordnet, 

in dem in der Fig. 8 gezeigten Beispiel sind vier zweite Dnjckformen 37 jeweils in ihrer 
ersten Speicherposition in Axialrichtung des Formzylinders 33 nebenelnander angeordnet, 
wobei jede dieser Druckformen 37 jeweils an ihren Langsseiten in einer FOhrungsschiene 
64 gehalten ist. Der vertikale Versatz der Druckformen 37 betr§gt dabei nur wenige 
Millimeter, z. B. 4 mm bis 6 mm. und entspricht etwa der BauhOhe der FOhrungsschienen 
64 vorzugsweise ihrer einfachen bis doppelten Bauh6he. Die Bewegung der 
FOhrungsschienen 64 langs zur Brette B der zwetten Druckform 37 erfolgt z. B. durch eine 
llneare Verschiebung der FOhrungsschienen 64; sie kann Jedoch auch durch eine 
Schwenkbewegung der FOhrungsschienen 64 ausgefQhrt werden, wobei die 
FOhrungsschienen 64 urn eine Schwenkachse schwenkbar sind, wobei die 
Schwenkachse parallel zu der von den FOhrungsschienen 64 abgestutzten Seite der 
Druckform 37 verlaufen. So kann eine FOhrungsschiene 64 z. B. an mindestens einem 
Schwenkarm 68 angebracht sein, der z. B. in der von der Auflageflache 02 der zweiten 
Druckform 37 aufgespannten Ebene schwenkbar ist, was in der Fig. 9 durch einen 
Rlchtungspfeil angedeutet ist. Der Schwenkarm 68, dessen eines Ende mit der 
FOhrungsschiene 64 verbunden und dessen anderes Ende im Schacht 44 vorzugsweise 
ortsfest angebracht ist, kann z. B. als ein seitlich an der FOhrungsschiene 64 wirkendes 
Federeldment 68, z. B. als eine Blattfeder 68 ausgebildet sein, wobei die mit dem 
Schwenkarm 68 verbundene FOhrungsschiene 64 durch den Antrieb 69, z. B. durch einen 
steuerbareh, insbesondere fernsteuerbaren Magneten 69, In eine die zweite Druckform 37 
haltende oder eine sich von dieser Druckform 37 losende Betriebsstellung bewegt wird. 
Der Stellweg s68, den eine bewegbare FOhrungsschiene 64 langs zur Breite B der 
zweiten Druckform 37 ausfOhrt, liegt im Bereich weniger Millimeter, z. B. zwischen 2 mm 
und 10 mm, vorzugsweise be) 4 mm. Vorzugsweise ist auch bei dieser 
AusfOhrungsvariante ein Anschlag 67 vorgesehen. an den die Druckform 37 mit ihrer von 
der FOhrungsschiene 64 abgestutzten Seite anschlSgt. wahrend die FOhrungsschiene 64 
durch ihre Bewegung der Druckform 37 die AbstOtzung entzieht Zwei In Axialrichtung des 
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Formzylinders 33 benachbarte Druckformen 37 k6nnen dabei an gegenOberllegenden 
Seiten desselben Anschlags 67 anschlagen. Wahrend des Wechsels von der oberen 
Speicherposition in die untere Speicherposition kann die Druckform 37 auch mit einer 
ihrer Seiten am Anschlag 67 vertikal abwarts gerichtet entlang gleiten. sodass die aus der 
oberen Speicherposition geloste Druckform 37 in einer gefflhrten Bewegung in die untere 
Speicherposition gelangt Der Anschlag 67 hat dann fur eine ihre Speicherposition 
wechselnde Druckform 37 die Funktion einer vorzugsweise bis an die Auflage 54 
reichenden Seitenfuhrung. 

Allgemein formuiiert, sieht ein Verfahren zum Speichern von mindestens zwei von 
demselben Zylinder 06; 31 ; 33 einer Druckmaschine einander nachfolgend abgefQhrten 
AufzQgen 01 ; 36; 37 folgende Schritte vor: a) ein zuvor vom Zylinder 06; 31 ; 33 
abgefOhrter Aufzug 01 ; 36; 37 wird von einer ersten in eine zweite Speicherposition 
befordert, b) der dem zuvor abgefQhrten Aufzug 01; 36; 37 nachfolgend abgefuhrte 
Aufzug 01 ; 36; 37 wird an der ersten Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufzug 01 ; 
36; 37 gespeichert, c) der zuvor abgefOhrte Aufzug 01 ; 36; 37 in seiner zweiten 
Speicherposition und der nachfolgend abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 in der ersten 
Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufzug 01 ; 36; 37 werden in einem entlang ihrer 
Lange L orthogonalen Abstand gespeichert. d) die AufzOge 01 ; 36; 37 werden sich in ihrer 
jeweiligen Auflageflache 02 zumindest groBtenteils Oberdeckend, vorzugsweise 
zumindest zu 80% Oberdeckend Oder in ihrer vollstandigen oder nahezu vollstandlgen 
Oberdeckung gespeichert. Der zuvor abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 und der nachfolgend 
abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 k6nnen dabei entlang ihrer Lange L vertikal oder aber auch 
horizontal vonelnander beabstandet gespeichert werden. Vorzugsweise wird der zuvor 
abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 durch eine lineare Bewegung, Insbesondere durch eine 
beide Speicherpositionen unmittelbar und direkt miteinander verbindende lineare 
Bewegung orthogonal zu seiner Auflageflache 02 oder auch durch eine Bewegung seines 
nachlaufenden Endes 04, in seine zweite Speicherposition befordert, was nachfolgend 
noch naher erlautert wird. 

Es 1st von Vorteil. Insbesondere Im Schacht 44, beispielsweise am Schieber 56 fur eine 
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auf der Auflage 54 aufllegenden ersten Druckform 37 oder auch am L-f6rmig 
ausgebildslen Winkel 61 fOr eine zweite Druckform 37 einen Codeleser 71 anzubringen, 
der eine Jewells vorzugsweise am EinhSngeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04ieder 
Druckform 37 angebrachte Codieiung liest, d. h. e!n Merkmal zur Iderrtifikation einer 
Druckform erfasst, urn in einem vorzugsweise elektronisch in einer Steuereinheit 
durchgefuhrten Abgleich mil einem fur den Formzylinder 33 vorgesehenen. in der 
Steuereinheit hlnterlegten Belegungsplan zu prOfen, ob die In den Schacht 44 
eingebrachten Druckformen 37 dem Belegungsplan des beabsichtigten Druckvorgangs 
entsprechen und ob fur die beabsichtigte Belegung die in den Schacht 44 eingebrachten 
Druckformen 37 auch in der richtigen Reihenfolge vorliegen. So kann noch vor der 
Montage der Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 eine entsprechende Meldung, 
z. B. eine Fehlermeldung, d. h. eine das Bedienpersonal vor einer Fehlmontage wamende 
Meldung, generiert und z. B. an einen dem Druckwerk zugeordneten Leitstand abgesetzt 
und dort oder am Druckwerk angezeigt werden. 

Die Codierung kann vorzugsweise zusatzlich zu einem menschenlesbaren Code z. B. als 
ein Barcode ausgebildet sein. Der Codeleser 71 ist im Schacht 44 somit vorzugsweise an 
dessen vom Formzylinder 33 abgewandten Ende angeordnet, wobei eine Leserichtung 
des Codeleser 71 entweder parallel zur Lange L der Druckform 37 oder vorzugsweise 
parallel zur Breite B der Druckform 37 gerichtet ist. In einer bevorzugten AusfOhrung ist 
der Codeleser 71 vorzugsweise mit einer Linearfuhrung verfahrbar im oder am Schacht 
44 angeordnet oder es ist ein vorzugsweise urn 45° zur Breite B der Druckform 37 
geneigter verfahrbarer Spiegel voraesehen, der ein Erfassungs- bzw. Lesesignal von 
einer an der Druckform 37 angebrachten Codierung zu einem an einer Seite des 
Schachts 44 angeordneten Codeleser 71 umlenkt, sodass zum Lesen der an den in den 
Schachten 44 gespeicherten Druckformen 37 angebrachten Codierung ieweils nur ein 
einziger Codeleser 71 erforderlich ist Durch die Verwendung von nur einem einzigen 
Codeleser 71 fOr mehrere gespeicherte Druckformen 37 k6nnen erhebliche Kosten 
gespart werden. Bel der die Verwendung von nur einem einzigen Codeleser 71 ist der 
Codeleser 71 oder der Spiegel entweder parallel zur Breite B der Druckform 37. d. h. in 
Axialrichtung des Formzylinders 33, vorzugsweise entlang mehrerer Schachte 44 
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und/oder entlang der In einem der Schachte 44 gestapelten Druckformen 37 vertika) in die 
Hone verfahrbar, sodass der Codeleser 71 oder der Spiegel die Codierung von in 
unterschiedlichen Speicherpositionen gespeicherten Druckformen 37 erfasst. Entweder 
der Codeleser 71 oder mindestens ein weiterer Sensor 91 kann dazu verwendet werden, 
zu Qberwachen und/oder zu prQfen, obein beabsichtigter Druckformwechsel erfolgreich 
ausgef uhrt worden 1st. Fehler wie eine Doppelbelegung oder eine Fehlbelegung, d. h. die 
Montage einer Druckform 37 an einem unzutreffenden Ort, slnd dann vermeidbar, 
zumindest aber durch eine vorzugsweise an den Leitstand der Druckmaschine abgesetzte 
Meldung feststellbar, bevor ein groBerer Sohaden entstehl. 

In der Fig. 6 1st ein weiterer Schacht 42 dargestellt, der der Aufnahme vom Formzyllnder 
33 entfemter Druckformen 37 dient. Dieser Schacht 42 weist eine z. B. geneigte Auflage 
72 auf. welche ebenso wie die Auflage 54 im Schacht 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37 vorzugsweise nicht vollflachig, sondern 
in Form paralleler Leisten 72 oder Gleitschienen 72 ausgebildet ist, wobei die Neigung der 
Auflage 72 den Schacht 42 vorzugsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Seite weitet, wodurch dieser Schacht 42 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
fur eine Bedienperson besser zuganglich wird, was die Entnahme von in dem Schacht 42 
abgelegten Druckformen 37 erleichtert. Die Auflage 72 im Schacht 42 ist z. B. gegeniiber 
einer Horizontalen H urn einen Neigungswinkel 5 geneigt sein, wobei der Neigungswinkel 
8 z. B. zwischen 5" und 15°, vorzugsweise etwa V betragen kann. in dem in der Fig6 
gezeigten Beispiel befindet sich der Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 
entfemter Druckformen 37 unterhalb eines Schachtes 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37, was zwar eine bevorzugte, jedoch 
keine zwingende Anordnung ist Die Schachte 42; 44 k6nnen ebenso in umgekehrter 
Reihenfolge geschichtet oder auch getrennt voneinander angeordnet sein. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung des Schachts 42 sieht vor, dass im Schacht 42 in 
Axialrichtung des Formzylinders 33 nebeneinander mindestens zwel Druckformen 37 
speicherbar sind. Diese Ausgestaltung ermoglicht ein besonders schnelles Abnehmen 
von Druckformen 37. insbesondere wenn auf dem Formzylinder 33 in seiner Axialrichtung 
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mindestens zwel Druckformen 37 anordenbarsind. well mehrere Druckformen 37 
gleichzeillg vom Formzylinder 33 abgenommen werden k6nnen. Wenn auf dem 
Formzylinder 33 in seiner Axialrichtung z. B. mindestens vier Druckformen 37 anordenbar 
sind W es aus StabilitatsgrOnden vorteilhaft, z. B. zwel Schachte 42 in Axialriohtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander anzuordnen. Jederduroh die Breite B einer Druckform 
37 definierte Speioherplalz in einem dieser Schachte 42 ist dann derart ausgebildet, dass 
dort mindestens ebenso viele Druokformen 37 speicherbar sind. wie Druokformen 37 auf 
dem Formzylinder 33 errtlang seines Umfangs anordenbar sind, wobei die Speicherung 
der Druckformen 37 an jedem Speicherplatz Obereinander in einem Stapel erfolgt. Es 
kann vorgesehen sein, dass in Jedem der Schachte 42 bis zu zehn, mindestens aber b.s 
zu acht Druckformen 37 speicherbar sind, sodass vom Formzylinder 33 abgef Qhrte 
Druckformen 37 in den Schachten 42 gesammelt warden konnen und die Schachte 42 
nicht notwendigerweise nach jedem Wechsel der Druckformen 37 vom Bedienpersonal 
freigeraumt warden mussen. Ungeachtet der Anzahl der nebeneinander angeordneten 
Schachte 42 weisen die Speicherplatze in Axialrichtung des Formzylinders 33 denselben 
engen Abstand voneinander auf, wie die Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 
angeordnet sind. 

An der dem Formzylinder 33 zugewandten Seite weist der Schacht 42 zur Aufnahme vom 
Formzylinder 33 entfemter Druckformen 37 zumindest Im am Formzylinder 33 
angestellten Betriebszustand ein nahe der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 
angeordnetes FOhrungselement 73 auf, welches z. B. in Form eines Uitblechs 73, e.nes 
Keils 73 Oder eines Walzelements 73. z. B. einer Rolle 73 ausgebildet ist und die Aufgabe 
hat das nachlaufende Ende 04 einer vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 
in den Schacht 42 zu fuhren. Ein Abstand a73 des Fuhrungselements 73 von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 1st vorzugsweise nicht vie. grfiBer als die Uange 114 
des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37, 
msbesondere weist der Abstand a73 des FOhrungselements 73 einen Wert zwischen der 
elnfachen und der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkels 14 auf (Fig. 6). Da sine 
vom Formzylinder 33 zu entfernende Druckform 37 mit ihrer Druckblldseite das 
FOhrungselement 73 berOhrt. ist ihr Kontakt rnit einem drehbar gelagerten Walzelement 



WO 2004/085157 



31 



T/EP2004/050154 



W1.1987PCT 
2004-02-19 

31 



73 fur Ihre Oberflache schonender a!s eln Qleiten Qber einen flachenhaft ausgebildeten 
starren Keil 73. Dieser Aspekl ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn die Druckform 
37 nochmals verwendet werden soli und damit eine Beschadigung ihrer Druckbildseite 
durch Kratzer oder Schlelfspuren zu vermeiden ist. Am Fuhrungselement 73 kann ein 
Sensor 91 angebracht sein, der entweder im Kontakt mit der vom Formzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 oder vorteilhafterweise berGhrungslos, z. B. Induktiv, pruft, ob 
slch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 nach einer Betatigung des im Kanal 08 des Formzylinders 33 
angeordneten Haltemittels 21 tatsachlich gelost hat. Mit seiner PrOf ung sendet der Sensor 
91 ein Signal z. B. zu dem zur Druckmaschine gehorenden Leitstand. Anhand des vom 
Sensor 91 abgesetzten Signals wird entschieden, ob der Vorgang des Abfiihrens einer 
vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 fortgesetzt werden kann oder ob 
MaBnahmen zur Beseitigung einer Storung eingeleitet werden mussen. Am 
Fuhrungselement 73 sind in Axialrichtung des Formzylinders 33 vorzugsweise mehrere 
Sensoren 91 vorgesehen, z. B. vier oder sechs, namlich jeweils mindestens ein Sensor 91 
fOr jede auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander anordenbare 
Druckform 37. 

In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel setzt der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 nach 
einem Passieren des Fuhrungselements 73 vorzugsweise auf einer vom 
Fuhrungselement 73 beabstandet angeordneten ersten Rampe 74 auf, bevor er die 
Auflage 72 im Schacht 42 erreicht, wobei die erste Rampe 74 in Richtung der Auflage 72 
zunachst ansteigt und nach einem Gipfelpunkt 76 zur Auflage 72 hin wieder abfallt. Die 
erste Rampe 74 ist vorzugsweise starr mit der Auflage 72 verbunden. Im Fortgang der 
Einfuhrung der vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 in den Schacht 42 
trifft ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auf eine zweite Rampe 77, 
deren Flanke nach ihrern Gipfelpunkt 78, d. h. also auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite, vorzugsweise abrupt steil zur Auflage 72 hin abfallt. In der Richtung, 
in der die Druckform 37 in den Schacht 42 eingefuhrt wird, ist in geringem Abstand a77 
(Fig. 14) hlnter dem Gipfelpunkt 78 ein mit der zweiten Rampe 77 starr verbundener 
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Anschlag 79 angeordnet, an den der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden End© 04 
der Druckform 37 anschlagt. Der Abstand a77 weist dabei elnen Wert von wenigen 
Millimetern auf, vorzugsweise einen Wert von weniger als der einfachen Lange 114, 
insbesondere von weniger als der halben Lange 114 des abgekanteten 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. Wenn der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 an den Anschlag 79 
anschlagt, hlntergreift er vorzugsweise die zweite Rampe 77, indem der 
Einhangeschenkel 14 In den durch den Abstand a77 gebildeten Zwischenraum eingreift. 
Die zweite Rampe 77 und der mit ihr verbundene Anschlag 79 sind durch eine 
Fordereinrichtung 81 linear und parallel zur Auflage 72 bewegbar, urn die vom 
Formzylinder 33 zu entfernende Druckform 37 vollstandig in den Schacht 42 hinein zu 
befSrdern. Die Fdrdereinrichtung 81 , die insbesondere zusammen mit der steilen Flanke 
an der zweiten Rampe 77 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 der Druckform 37eine die Druckform 37 in den Schacht 42 fSrdernde 
Mitnehmereinrichtung bildet, ist z. B. als ein Riemenantrieb 81 oder als ein Unearantrieb 
81 , vorzugsweise als ein pneumatischer Unearantrieb 81 , insbesondere als ein 
kolbenstangenioser, doppelseitig wirkender Unearantrieb 81 ausgebiidet. Sowohl die 
erste Rampe 74 als auch die zweite Rampe 77 bestehen z. B. nicht aus vollflachigen 
Ebenen, sondern aus mehreren parallel wie die Zinken eines Kammes angeordneten 
Fiihrungsschienen. Die zweite Rampe 77 kann z. B. aus einem oder mehreren 
entsprechend gebogenen Metailstreif en gef ormt sein . 

Auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite ist im Schacht 42 ein Heber 82, 
insbesondere ein Druckformheber 82 angeordnet, wobei der Druckformheber 82 
beispielsweise einen vorzugsweise lotrecht zur Auflage 72 verfahrbaren Kolben 83 
aufweist, an dessen Ende ein z. B. L-formig, insbesondere U-formig ausgebildeter 
Hebarm 84 angeordnet ist, wobei der abgekantete Einhangeschenkel 1 4 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 auf den Hebarm 84 aufgestellt oder umgreifend 
eingestellt wird. Der Druckformheber 82 weist vorzugsweise zwei stabile 
Betriebsstellungen auf, namlich eine stabile Betriebsstellung mit eingefahrenem Kolben 
83, in der sich der Hebarm 84 unterhalb des durch die Auflage 72 definierten Niveaus 
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befindet, und eine weitere stabile Betriebsstellung mlt ausgefahrenem Kolben 83, in der 
der Hebarm 84 die vom Formzylinder 33 entfernte Druckform 37 von der Auflage 72 
anhebt Der Druckformheber 82 fOhrt dabei einen Hub s82 aus, der grdBer 1st als die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkeis 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
Druckform 37. Vorzugsweise weistder Hub s82 einen Wert zwischen der einfachen und 
der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkeis 14 auf. Der Druckformheber 82 hebt 
somit eine vom Formzylinder 33 entfernte Druckform 37 von einer vorlaufigen ersten 
Speicherposition in eine endgultige zweite Speicherposition. 

Oberhalb des Druckformhebers 82, insbesondere oberhalb seines Hebarms 84 ist ein 
vorzugsweise urn eine im Wesentlichen parallel zur Breite B der Druckform 37 
verlaufende Schwenkachse schwenkbares Sicherungselement 86 angeordnet, z. B. in 
Form einer leistenfdrmigen Klappe 86, dessen bzw. deren Unterkante sich in einem 
Abstand a86 vom Hebarm 84 befindet, wobei der Abstand a86 vorzugsweise geringer 
bemessen ist als die Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkeis 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. in der Fig. 6 deutet ein Richtungspfeil die 
Schwenkbarkeit des Sicherungselementes 86 an. Das Sicherungselement 86 sichert eine 
vom Druckformheber 82 angehobene Druckform 37 gegen ein unbeabsichtigtes 
Verrutschen im Schacht 42 oder ein Entfernen aus dem Schacht 42. So hat eine 
Bedienperson das Sicherungselement 86 zunachst zu verschwenken, bevor die 
angehobene Druckform 37 aus dem Schacht 42 entnommen werden kann. 

Eine weiteres Ausfuhrungsbeispiei fur im Schacht 42 angeordnete Baugruppen ist in den 
Fig. 10 bis 12 dargestellt. Dieses Ausfuhrungsbeispiei sieht einen vorzugsweise im 
mittleren Bereich der Auflage 72 starr angeordneten Anschlag 79 vor, wobei ein mit einer 
linear entlang der Auflage 72 bewegbaren Fordereinrichtung 81 verbundener 
Druckformheber 82 den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
einer vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 uber den Anschlag 79 hebt und 
die Druckform 37 an ihrem abgekanteten Einhangeschenkel 14 vorzugsweise In ihrem 
vom Druckformheber 82 angehobenen Zustand bis an das vom Formzylinder 33 
abgewandte Ende des Schachtes 42 zieht. Die Ffirdereinrichtung 81 und der 
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Druckformheber 82 kdnnen derail zwangsgekoppelt sein, dass der Druckformheber 82 
den abgekanteten Einhangeschenkel 14 der Druckform 37 dann anhebt, sobald die 
F6rdereinrichtung 81 eine Bewegung in die vom Forrnzylinder 33 abgewandte Richtung 
ausfuhrt Des Weiteren ist zwischen dem Anschlag 79 und dem dem Forrnzylinder 33 
zugewandten Ende des Schachtes 42 ein weiterer Druckformheber 87 vorgesehen, der 
das vorlaufende Ende 03 einer vom Forrnzylinder 33 entfernten, in den Schacht 42 
eingefuhrten Druckform 37 soweit anhebt, dass eine weitere vom Forrnzylinder 33 zu 
entfernende Druckform 37 zwischen der Auflage 72 und der angehobenen Druckform 37 
in den Schacht 42 einfuhrbar ist 

Anhand der Fig. 13 bis 35 werden nun Insbesondere Verfahren zum Wechseln von 
Druckformen 37 an einem Forrnzylinder 33 eriautert. Es wird davon ausgegangen, dass 
im oberen Schacht 44 zur Bereitstellung neuer auf dem Forrnzylinder 33 zu montierender 
Druckformen 37 zwei Druckformen 37 angeordnet sind, dass auf dem Forrnzylinder 33 
entlang von dessen Umfang zwei Druckformen 37 aufgelegt sind und dass der untere 
Schacht 42 zur Aufnahme vom Forrnzylinder 33 entfernter Druckformen 37 leer, d. h. frei 
von Druckformen 37 ist. 

Der Forrnzylinder 33 dreht die Offnung 09 eines Kanals 08, in welchem der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Forrnzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 von einem Haltemittel 21 gehalten wird, in eine erste Position, 
die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 gehdrenden Fuhrungselementes 73 
befindet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch betatigbare Andruckelement 24 wird 
an den Forrnzylinder 33 angestellt (Fig. 13). 

Das vorzugsweise pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 verschwenkt das Haltemittel 21 
gegen die Kraft eines Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung 
aus der Offnung 09 schnalzt und am Fuhrungselement 73 anschlagt. Das angestellte 
AndrOckelement 24 sichert die Druckform 37 gegen ein welter gehendes Losen von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 (Fig. 14). 
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Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner ProdukHonsrfchtung P und schiebt dabei das 
nachiaufende Ende 04 der Druckform 37 in den Schacht 42. Bei der EinfOhrung der 
Druckform 37 in den Schacht 42 gieitet der Einhangeschenkel 1 4 am nachlaufenden Ende 
04 dieser Druckform 37 zunachst am FOhrungselement 73 entlang und ste.lt sich dann auf 
der zum Schacht 42 gehorenden ersten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 1 4 gieitet 
die Rampe 74 aufwarts bis Ober deren Qipfelpunkt 76 und erreicht danach die Auflage 72. 
Wahrend das AndrOckelement 24 weiterhin am Formzyiinder 33 angestellt ist, wird d.e 
Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 entgegen seiner 
Produktionsrichtung P waiter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabei uberwindet Ihr 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auch die mit der Fordervorrichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und stSBt gegen den mit der zweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 15). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt. Durch den StoB des 
Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 lost sich der 
vorzugsweise formschlOssig an der vorderen Kante 1 6 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 der Druckform 37 aus der 
Offnung 09. Die Druckform 37 liegt nun mit ihrem voriaufenden Ende 03 frei auf der 
Marrtelf .ache 07 des Formzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom LOsen des 
Bnhangeschenkels14amnachlaufendenEnde04bisietztwenigeralseinehalbe 

Drehung ausgefuhrt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
hat zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 eingehakt. Die mit der zwerten 
Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene FSrdervorrlchtung 81 kann die Druckform 
37 nun vollstSndig in den Schacht 42 einziehen (Fig. 16). 

Die Druckform 37 ist vom Formzylinder 33 errtfemt und befindet sich ihrer Lange L nach 
im Schacht 42. Ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 liegt auf dem 
Glpfelpunkt 78 der zweiten Rampe 77 auf. wahrend ihr vorlauf endes Ende 03 auf dem 
Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufllegt. wodurch zumlndest der Einhangeschenkel 
13 am voriaufenden Ende 03 vorzugsweise frei hangt Die Lagerung der Druckform 37 ,m 
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Schacht 42 erfolgt demnach vorzugsweise durch eine Abstfflzung an zwei Punkten, 
namlich auf den Gipfelpunkten 76; 78 der beiden Rampen 74; 77 (Fig. 1 7). 

Der z. B. pneumatisch betatigbare Druckformheber 82 hebt die in den Schacht 42 
eingezogene Druckform 37 an ihrem nachiaufenden Ende 04 bis kurz unter das 
Sicherungselement 86 an, wobei der Einhangeschenkel 14 auf dem mit dem 
Druckformheber 82 verbundenen Hebarm 84 aufsteht (Fig. 18). 

Wahrend eine erste auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 mit ihren 
abgekanteten Einhangeschenkeln 13; 1 4 auf der Auflage 54 im oberen Schacht 44 
aufsteht, dreht der Formzylinder 33 weiter entgegen seiner Produktionsrichtung P in eine 
zweite Position, bis die Offnung 09, aus der der Einhangeschenkel 13 am voriaufenden 
Ende 03 der zuvor vom Formzylinder 33 entfernten Druckform 37 gelost wurde, einen 
Aufstandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten Andruckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hintere Kante 17 der 
Offnung 09 in einem Abstand a88 von dem Aufstandspunkt 88 entfernt befindet, wobei 
der Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter liegt, vorzugsweise weniger als 30 mm 
betragt, und damit einer Bogenlange von weniger als einem dreiGigsten Teil des Umfangs 
des Formzylinders 33 entspricht. Die erste Position des Formzylinders 33 zum Abnehmen 
einer auf ihm angeordneten Druckform 37 ist i. d. R. nicht identisch mit dessen zweiter 
Position zum Aufnehmen einer neuen Druckform 37. Das Andruckelement 24 wird 
vorzugsweise an den Formzylinder 33 angestellt, wahrend die Offnung 09 den 
Aufstandspunkt 88 passiert Oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die 
nahe am Formzylinder 33 angeordnete Ausrichtvorrichtung 51 schwenkt mit ihren zuvor 
vorzugsweise horizontal ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise urn 
90° in eine vertikale Lage, sodass ein auf die Breite B der auf dem Formzylinder 33 zu 
montierenden Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 53 in eine durch die Auflage 54 
im Schacht 44 definierte Transportebene fur die auf dem Formzylinder 33 zu montierende 
Druckform 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 
wahrend ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenregistermaBig zum Formzylinder 33 ausgerichtet wird (Fig. 19). 
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Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende ersle Druckform 37 steht mil ihrem 
Elnhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit einer Ffirdereinrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Die FBrdereinrichtung 57 wird in Betrieb gesetzt, sodass 
der Anschlag 56 in einer vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten 
Bewegung die erste Druckform 37 soweit aus dem Schacht 44 befordert, bis ihr 
voriaufendes Ende 03 das an den Formzylinder 33 angestellte AndrOckelement 24 berOhrt 
und der an diesem vorlaufenden Ende 03 abgekantete EinhSngeschenkel 13 zwischen 
der in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und 
dem Aufstandspunkt 88 des Andriickelementes 24 auf dem Formzylinder 33 aufsteht 
(Fig. 20). 

Der Formzylinder 33 andert seine Drehrichtung und beginnt sich in seiner 
Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf dem Formzylinder 33 aufgestellte 
EinhSngeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der Druckform 37 in die Offnung 09 
rutscht und sich vorzugsweise formschlQssig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 
eingehangt (Fig. 21). 

Durch die weitere Drehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P wird die 
mit ihrem EinhSngeschenkel 13 in die Offnung 09 elngehSngte Druckform 37 vollstand.g 
aus den Schacht 44 hinaus beforiert und auf den Formzylinder 33 aufgezogen. Wahrend 
des Aufziehens wird die Druckform 37 durch das an den Formzylinder 33 angestellte 
AndrOckelement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewalzt. Nach einer halben Umdrehung 
des Formzylinders 33 In seiner Produktionsrichtung P drflckt das AndrOckelement 24 den 
abgekanteten Elnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 In die 
Offnung 09. Das Haltemittel 21 in dem zu dieser Offnung 09 gehorenden Kanal 08 war 
gelost und wird sodann in diejenige Betriebsstellung gebracht, in der es den in die 
Offnung 09 eingefOhrten EinhSngeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 
37 z. B. durch elne Klemmung fixiert. Die Forderelnrichtung 57 fShrtden mit ihr 
verbundenen Anschlag 56 wieder in seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite im Schacht 44 (Fig. 22). 
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Das Andruckelemerrt 24 wird vom Formzylinder 33 abgestelit und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen Anschlagen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontals Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist ein Wechsel einer 
ersten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschlossen, indem eine gebrauchte 
Druckform 37 entfernt und eine neue Druckform 37 aufgezogen wurde. Dieser Wechsel 
einer Druckform 37 kann mit der beschriebenen Vorrichtung in sehr kurzer Zeit, 
vorzugsweise in weniger als einer Minuten, vollstandig vollzogen werden. Der 
Formzylinder 33 ist dann wieder produktionsbereit (Fig. 23). 

Der Wechsel einer weiteren, z. B. auf dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs 
angeordneten zweiten Druckform 37 beginnt damit, dass vorzugsweise noch wahrend der 
vorangegangenen laufenden Produktion von einer Bedienperson die neue zweite 
Druckform 37 in den Schacht 44 eingelegt wird. Dabei wird die zweite Druckform 37 von 
einem steuerbaren, vorzugsweise pneumatisch steuerbaren Druckformhalter 58 uber der 
Auflage 54 gehaiten, indem die Druckform 37 z. B. entweder an ihren Enden 03; 04 
zwischen zwei Anschlagen 61 ; 62 eingespannt ist, wobei zumindest einer der Anschlage 
61 ; 62 bewegbar ist, oder indem die Druckform 37 an ihren Langsseiten in 
Fuhrungsschienen 64 eingeschoben ist, wobei zumindest eine der Fuhrungsschienen 64 
entlang der Breite B der Druckform 37 bewegbar ist. Wenn der Druckformhalter 58 die 
Druckform 37 freigibt, indem seine die Druckform 37 haitenden Elements, z. B. die 
AnschlSge 61 ; 62 oder die Fuhrungsschienen 64, ihren Abstand, z. B. a58, zueinander 
zumindest kurzzeitig vergrdBern, fallt die Druckform 37 auf die Auflage 54 und steht dort 
mit ihren Einhangeschenkein 13; 14 auf (Fig. 24). 

Urn eine weitere, z. B. zweite Druckform 37 vom Formzylinder 33 abzunehmen, dreht der 
Formzylinder 33 entsprechend dem zur Fig. 13 erlauterten Verfahren die Offnung 09 des 
Kanais 08, in welchem der Einhangeschenke) 14 am nachlauf enden Ende 04 der vom 
Formzylinder 33 zu entfernenden zweiten Druckform 37 von einem Haltemittel 21 
gehaiten wird, in die erste Position, die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 
gehorenden Fuhrungselementes 73 befindet Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch 
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betitigbare AndrOckelement 24 wird an den Formzylinder 33 angestellt (Rg. 25). 

Entsprechend dem zur Rg. 14 erl&uterten Verfahren verschwenktdas vorzugsweise 
pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 das Haltemittel 21 gegen die Kraft des 
Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung aus der Offnung 09 
schnalzt und am Fuhrungselement 73 anschlSgt. Das angestellte AndrOckelement 24 
sichert die zweite Druckform 37 gegen ein welter gehendes L6sen von der Mantelflache 
07 des Formzylinders 33 (Fig. 26). 

Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der zweiten Druckform 37 in den Schacht 42. Bel der Einfuhrung 
der Druckform 37 in den Schacht 42 gleitet der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 dieser Druckform 37 zunachst am FOhrungselement 73 entlang und stelit sich 
dann auf der zum Schacht 42 gehorenden ereten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 
14 der zweiten Druckform 37 gleitet die Rampe 74 aufwarts, wobei er sich unter die im 
Schacht 42 ninende, auf dem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegende erste 
Druckform 37 schiebt und deren am Gipfelpunkt 76 uberhangendes, zum Formzyl.nder 33 
gerichtetes vorlaufendes Ende 03 anhebt, wahrend der Einhangeschenkel 14 der zwerten 
Druckform 37 den Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 Oberschreitet und danach d.e 
Auflage 72 erreicht Wahrend das AndrOckelement 24 weiterhin am Formzylinder 33 
angestellt 1st. wird die zweite Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 
entgegen seiner Produktionsrichtung P weiter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabe, 
gleitet der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der im Schacht 42 ruhenden 
ersten Druckform 37 uber die Druckbildseite der in den Schacht 42 geforderten zweiten 
Druckform 37. Im weiteren Verlauf Oberwindet der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37auch die mlt der FOrdervorrichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und stoBt gegen den mit der zweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Rg. 27). 

Das AndrOckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt. Dutch den StoB des 
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Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 16st slch der 
vorzugsweise formschlQssig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 
aus der Offnung 09. Der Einhangeschenkel 13 mit seinem vorlaufenden Ende 03 liegt nun 
frei auf der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 auf . Der Formzylinder 33 hat vom 
Losen des Einhangeschenkels 1 4 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt wieder weniger als 
eine halbe Drehung ausgefuhrt. Der abgekantete Elnhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 hakl zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 ein. 
Der Hebarm 84 des Druckformhebers 82 senkt sich ab, wodurch die von ihm bfslang an 
ihrem nachlaufenden Ende 04 gehaltene, im Schacht 42 ruhende erste Druckform 37 auf 
einen am Anschlag 79 angeformten Stag 89 abgesetzt wird, wobei der Steg 89 eine 
gegenuber der Auflage 72 lotrechte Hone h89 aufweist, deren Wert groBer ist als die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37. Die Hone h89 weist vorzugsweise einen Wert zwischen der 
einfachen und doppelten Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 auf (Fig. 28). 

Die mit der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fordervorrichtung 81 
zieht die zweite Druckform 37 nun vollstandig in den Schacht 42 ein, wobei die erste und 
die zweite Druckform 37 im Schacht 42 ihrer Lange L nach ubereinander angeordnet 
werden. Die Fordervorrichtung 81 bildet zusammen mit der zweiten Rampe 77 und dem 
Anschlag 79 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
in den Schacht 42 eingefuhrten Druckform 37 eine Mitnehmereinrichtung (Fig. 29). 

Der Druckformheber 82 hebt nun mit seinem Hebarm 84 vorzugsweise das nachlaufende 
Ende 04 beider im Schacht 42 angeordneten Druckformen 37 bis zum Sicherungselement 
86 an. Das vorlaufende Ende 03 der zweiten Druckform 37 liegt mit einem zum 
Formzylinder 33 gerichteten Oberhang auf dem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 auf 
und der abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der ersten 
Druckform 37 stent auf dem vorlaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 auf 
(Fig. 30). 
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Zur Montage der im oberen Schacht 44 bereitliegenden zweiten Druckform 37 dreht der 
Formzylinder 33 welter entgegen seiner Produktionsrichtung P wieder in die zweite 
Position, bis die Offnung 09, aus der der Bnhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 
der zuvor vom Formzylinder 33 entfemten zweiten Druckform 37 gel6st wurde, den 
Aufstandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten AndrOckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hintere Kante 17 der 
Sffnung 09 in einem Abstand a88 von der Aufstandspunkt 88 entfernt befindet, wobei der 
Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter liegt, vorzugsweise weniger als 30 mm 
betragt und damit einer Bogenlange von weniger als einem dreiBigsten Tell des Umfangs 
des Formzylinders 33 entspricht (Fig. 1 9). Das AndrOckelement 24 wird vorzugsweise an 
den Formzylinder 33 angestellt, wahrend die 6ffnung 09 den Aufstandspunkt 88 passiert 
Oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die nahe am Formzylinder 33 
angeordnete Ausrichtvorrichtung 51 schwenkt mit ihren zuvor vorzugsweise horizontal 
ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise urn 90° in eine vertikale 
Lage sodass ein auf die Breite B der auf dem Formzylinder 33 zu montierenden zwerten 
Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 53 in eine durch die Auflage 54 im Schacht 44 
definierte Transportebene fur die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite 
Druckform 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite 
Druckform 37 wahrend ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenregistermaBig zum Formzylinder 33 ausgerichtet wird (Fig. 31). 

Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite Druckform 37 steht mit ihrem 
Bnhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit der Fordereinrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Entsprechend dem zur Fig. 20 eriauterten Verfahren wird 
die Fordereinrichtung 57 in Betrieb gesetzt. sodass der Anschlag 56 in einer 
vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten Bewegung die zweite 
Druckform 37 soweit aus dem Schacht 44 befordert, bis ihr vorlaufendes Ende 03 das an 
den Formzylinder 33 angestellte AndrOckelement 24 beruhrt und der an dlesem 
vorlaufenden Ende 03 abgekantete Bnhangeschenkel 13 zwlschen der in 
Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hinteren Kante 17 der 6ffnung 09 und dem 
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Aufetandspunkt 88 des Andruckelementes 24 auf dem Fbrmzylinder 33 aufsteht (Rg. 32). 

Entsprechend dem zur Rg. 21 erlauterten Verfahren andert der Formzylinder 33 seine 
Drehrichtung und beginnt sich in seiner Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf 
dem Formzylinder 33 aufgestellte Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 in die Offnung 09 rutscht und sich vorzugsweise formschliissig an 
der vorderen Kante 1 6 der Offnung 09 eingehangt (Rg. 33). 

Durch die weitere Drehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P wird die 
mit ihrem Einhangeschenkel 13 in die Offnung 09 eingehangte zweite Druckform 37 
vollstandig aus den Schacht 44 hinaus befordert und auf den Formzyiinder 33 
aufgezogen. Wahrend des Aufziehens wird die zweite Druckform 37 durch das an den 
Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewalzt. 
Nach einer halben Umdrehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P 
druckt das Andruckelement 24 den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 in die Offnung 09. Das Haltemittel 21 in 
dem zu dieser Offnung 09 gehorenden Kanal 08 war gelost und wird sodann in diejenige 
Betriebsstellung gebracht, in der es den in die Offnung 09 eingefuhrten Einhangeschenkel 
14 am nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 z. B. durch eine Klemmung 
fixiert. Die Fordereinrichtung 57 fahrt den mit ihr verbundenen Anschlag 56 wieder in 
seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite im Schacht 44. Der 
obere Schacht 44 ist nun leer, wohingegen zwei gebrauchte Druckformen 37 im unteren 
Schacht 42 abgelegt sind (Fig. 34). 

Das AndrOckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen Anschlagen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontale Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist auch der Wechsel 
einer zweiten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschlossen, indem eine 
gebrauchte zweite Druckform 37 zunachst entfernt und eine neue zweite Druckform 37 
aufgezogen wurde. Der Formzylinder 33 ist wieder produktionsbereit. Auch dieser 
Wechse! kann mit der beschriebenen Vorrichtung in weniger als einer Minute vollstandig 
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volbogen werden. Der Wechsel einer ersten und einer zweiten Druckform 37 kann somit 
in weniger als zwei Minuten, vorzugsweise in zusammen weniger als neunzig Sekunden 
abgeschlossen sein (Rg. 35). 
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Bezugszeichenliste 



01 Aufzug, Druckfbrm 

02 Auflageflache(OI) 

03 Ende, vorlaufendes (01 ) 

04 Ende, nachlaufendes (01) 
05 

06 Zylinder; Formzylinder 

07 Mantelflache (06) 

08 Kanal 

09 Offnung (08) 
10 

11 Biegekante(13) 

12 Biegekante(14) 

13 Einhangeschenkel 

14 Einhangeschenkel 
15 

1 6 Kante, vordere, erste (09) 

1 7 Kante, hintere, zweite (09) 

18 Wandung 

19 Wandung 
20 

21 Haltemittel 

22 Federelement 

23 Stellmittel 

24 Abstutzelement; Andruckelement; Andruckrolle; Walzelement; Walze; Rolle 
25 

26 Kante 

27 Berflhrungslinle 

28 Lagefixierung 

29 Beruhrungspunkt 
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30 

31 Zylinder, Formzylinder, erster 

32 Zylinder, Gummituchzylinder, erster 

33 Zylinder, Formzylinder, zweiter 

34 Zylinder, Gummituchzylinder, zweiter 
35 

36 Aufzug; Druckform 

37 Aufeug; Druckform 

38 Druckformmagazin 

39 Druckformmagazin 
40 

41 Schacht 

42 Schacht 

43 Schacht 

44 Schacht 
45 

46 Bedruckstoff; Papierbahn 

47 Trennwand 

48 Arretierung 

49 Lettblech 
50 

51 Ausrichtvorrichtung 

52 Anschlag(51) 

53 Anschlag(51) 

54 Auflage (44); Gleitschiene; Leiste 



Anschlag; Schieber; Registerstift 

Forderelnrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Uneararrtrieb 
Halter; Druckformhaiter 
Kolben; Schieber 



56 
57 
58 
59 
60 
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61 Winkel, Anschlag; Haltelement 

62 Anschlag; Haltelement 

63 Abschragung (62) 

64 Fuhrungsschiene; Halteelement 
65 

66 BOgel (64) 

67 Anschlag 

68 Schwenkarm; Federelement; Blattfeder 

69 Antrieb; Magnet 
70 

71 Codeleser 

72 Auflage; Leisten; Gleitschienen 

73 Fuhrungselement; Leitblech; Keil; Walzelement; Rolle 

74 Rampe, erste 
75 

76 Gipfelpunkt (74) 

77 Rampe, zweite 

78 Gipfelpunkt (76) 

79 Anschlag 
80 

81 Fordereinrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Linearantrieb 

82 Heber; Druckformheber 

83 Kolben 

84 Hebarm (82) 
85 

86 Sicherungselement; Klappe 

87 Heber; Druckformheber 

88 Aufstandspunkt 

89 Steg (79) 
90 

91 Sensor 
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92 Papierteitwalze, erste 

93 Papierteitwalze, zweite 

94 Farbwerk 
95 

96 Fundament 

97 Gestel! 



FR Radialkraft 

FG Schwerkraft 

MR ROckstellmoment 

B Breite; Abmessung 

D Materialdicke 

H Horizontale 

L Lange; Abmessung 

M Montagerichtung 

P Produktionsrichtung 

S Schlitzweite 

T09 Tangente 

T29 Tangente 



a09 Abstand 

a37 Abstand 

a38 Abstand 

a39 Abstand 

a54 Abstand 

a58 Abstand 

a67 Abstand 

a73 Abstand 



.WT/EP2004/050154 

WO 2004/085157 



48 



W1.1987PCT 
2004-02-19 

48 



a77 Abstand 

a86 Abstand 

a88 Abstand 

h89 Hone 

113 Lange 

114 Lange 

038 Offnung 

039 Offnung 
s68 Steltweg 
S 82 Hub 



a 1 Offnungswinkei 

a2 Offnungswinkei 

p1 Offnungswinkei 

P2 Offnungswinkei 

T Winkel 

5 Netgungswinkel 
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AnsprOche 

1 . Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder (06; 31 ; 33) einer Druckmaschine 
zuzufuhrenden Aufzugs (01 ; 36; 37) mit einer Lange (L), wobei ein Halter (58) in 
einem ersten Betriebszustand den Aufzug (01 ; 36; 37) In einer ersten 
Speicherposition halt, wobei sich der Halter (58) und der Aufzug (01 ; 36; 37) bei 
einem Wechsel des Haiters (58) in einen zweiten Betriebszustand voneinander 
losen, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 37) mit dam Losen vom 
Halter (58) in eine entlang seiner Lange (L) zur ersten Speicherposition vertikal 
beabstandeten zweite Speicherposition wechselt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der zuzufuhrende 
Aufzug (01 ; 36; 37) vor seiner ZufOhrung zum Zylinder (06; 31 ; 33) in der zweiten 
Speicherposition gespeichert ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) bei seinem Losen vom Halter (58) aufgrund der an ihm angreifenden 
Schwerkraft (FG) aus seiner ersten Speicherposition fallt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) aus einem elastisch verformbaren Werkstoff besteht und immanent eine 
elastisch fedemde Eigenschaft besitzt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) in seiner zweiten Speicherposition auf einer Auflage (54) aufiiegt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) in seiner zweiten Speicherposition seiner gestreckten Lange (L) nach auf der 
Auflage (54) aufiiegt. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Fordervorrichtung 
(57) den auf der Auflage (54) liegenden Aufzug (01 ; 36; 37) in einer translatorischen 
Bewegung dem Zylinder (06; 31 ; 33) zufuhrt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Schieber (56) den 
auf der Auflage (54) liegenden Aufzug (01 ; 36; 37) dem Zylinder (06; 31 ; 33) zufuhrt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31 ; 33) entlang seines Umfangs mindestens zwei Aufzuge (01 ; 36; 37) anordenbar 



10, Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31 ; 33) in seiner Axialrichtung mindestens zwei Aufzuge (01 ; 36; 37) anordenbar 



1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31 ; 33) in seiner Axialrichtung mindestens vier Aufzuge (01 ; 36; 37) anordenbar 



12. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Schacht (43; 44) 
zur Speicherung von mindestens zwei dem Zylinder (06; 31 ; 33) zuzufOhrenden 
Aufzugen (01; 36; 37) vorgesehen ist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (43; 44) 
mindestens ebensp viele Aufzuge (01 ; 36; 37) speicherbar sind, wie Aufzuge (01 ; 
36; 37) auf dem Zylinder (06; 31 ; 33) entlang seines Umfangs anordenbar sind. 



sind. 



sind. 



sind. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (43; 44) 
mindestens zwei in Axialrichtung des Zylinders (06; 31 ; 33) benachbart angeordnete 
Aufzuge (01 ; 36; 37) spelcherbar sind. 

1 5. Vorrichtung nach Anspruch 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei 
Schachte (43; 44) in Axialrichtung des Zylinders (06; 31; 33) nebeneinander 
angeordnet sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (43; 44) 
in Axialrichtung des Zylinders (06; 31; 33) nebeneinander mindestens zwei Aufzuge 
(01 ; 36; 37) spelcherbar sind 

17. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass jeweiis ein Aufzug (01 ; 
36; 37) in der ersten Speicherposition und in der zweiten Speicherposition 
gespeichert sind, wobei sich die gespeicherten Aufzuge (01 ; 36; 37) gegenseitig 
nicht beruhren. 

1 8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) bezogen auf die Produktionsrichtung (P) des Zylinders (06; 31 ; 33) ein 
vorlaufendes Ende (03) und ein nachlaufendes Ende (04) aufweist, wobei zumindest 
am nachlaufenden Ende (04) ein abgekanteter Einhangeschenkel (14) mit einer 
Lange (11 4) ausgebildet 1st 

1 9. Vorrichtung nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) gegenuber der gestreckten 
Lange (L) des Aufzugs (01 ; 36; 37) mit einem Offnungswinkel (pi) zwischen 30° und 
140° abgekantet ist. 
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20. Vorrichtung nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) gegenGber der gestreckten 
Lange (L) des Aufzugs (01 ; 36; 37) mit einem Offnungswinkel (pi ) zwischen 80° und 
135° abgekantet ist 

21 . Vorrichtung nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) gegenuber der gestreckten 
L§nge (L) des Aufzugs (01 ; 36; 37) rechtwinklig abgekantet ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) mit seinem Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) auf der Aufiage 
(54) aufsteht. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Speicherposition und diezweite Speicherposition einen Abstand (a54) aufweisen, 
wobei der Abstand (a54) zwischen der doppelten und vlerfachen Lange (114) des 
Einhangeschenkels (14) am nachlaufenden Ende (04) des Aufzugs (01 ; 36; 37) 
betragt. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein am vorlaufenden 
Ende (03) abgekanteter Einhangeschenkel (13) zur gestreckten Lange (L) des 
Aufzugs (01 ; 36; 37) in einem spitzen Offnungswinkel (<x1) abgekantet ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein weiterer Schacht 
(41 ; 42) vorgesehen ist, der mindestens einen vom Zyiinder (06; 31 ; 33) zu 
entfernenden Aufzug (01; 36; 37) speichert. 
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26. Vorrichtung nach Anspruch 1 2 Oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
einer der Schachte (41 ; 42; 43; 44) die Aufzuge (01 ; 36; 37) ihrer LSnge (L) nach 
vollstandig aufnimmt 

27. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (06; 31 ; 
33) ais ein Formzyiinder (06; 31; 33) ausgebildet ist 

28. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) ais eine Druckform (01 ; 36; 37) ausgebildet ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) 
wahrend des Zufuhrens des Aufzugs (01 ; 36; 37) zum Zylinder (06; 31 ; 33) 
gegenuber der Horizontaien eine Neigung von weniger ais 15° aufweist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) 
wahrend des Zufuhrens des Aufzugs (01 ; 36; 37) zum Zylinder (06; 31 ; 33) 
horizontal ausgerichtet ist. 

31 . Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) im 
Schacht (43; 44) vorgesehen ist 

32. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Transportebene 
fur den dem Zylinder (06; 31 ; 33) zuzufuhrenden Aufzug (01 ; 36; 37) parallel zur 
Auflage (54) gerichtet Ist 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die Transportebene 
im Wesentllchen orthogonal zur Schwerkraft (FG) ausgerichtet ist. 
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34. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die zwerte 
Speicherposltion fQr den Aufzug (01 ; 36; 37) lotrecht unterhalb dessen erster 
Speicherposttion angeordnet ist 

35. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) in 
Form paraileler Leisten (54) oder Gleitschienen (54) ausgebildet ist. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) 
tangential zum Zylinder (06; 31 ; 33) ausgerichtet ist. 

37. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (58) im 
Schacht (43; 44) vorgesehen ist 

38. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (58) zum 
Halten des Aufzugs (01 ; 36; 37) Halteeiemente (61 ; 62; 64) aufweist. 

39. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass der In der ersten 
Speicherposition gespeicherte Aufzug (01 ; 36; 37) zwischen Haheelementen (61 ; 
62; 64) eingespannt ist. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteeiemente 
(61 ; 62; 64) einen iichten Abstand (a58) voneinander aufweisen, der kurzer a)s die 
gestreckte L§nge (L) des Aufzugs (01 ; 36; 37) ist 

41 . Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eines der 
Halteeiemente (61 ; 62; 64) bewegbar ist. 

42. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eines der 
Halteeiemente (61 ; 62; 64) linear bewegbar ist 
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43. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest elnes der 
Halteelemente (61; 62; 64) parallel zur zweiten Speicherposition bewegbar ist. 

44. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eines der 
Halteelemente (61 ; 62; 64) verfahrbar Oder schwenkbar ist. 

45. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass zwei sich gegenuber 
stehende, den Aufzug (01 ; 36; 37) haltende Halteelemente (61 ; 62; 64) bewegbar 
sind. 

46. Vorrichtung nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet, dass eln bewegtes 
Halteelement (61 ; 62; 64) den Abstand (a58) zwischen sich gegenuber stehenden 
Halteelementen (61 ; 62; 64) zumindest kurzzeitig vergroBert. 

47. Vorrichtung nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet, dass ein bewegtes 
Halteelement (61 ; 62; 64) den Abstand (a58) zwischen sich gegenuber stehenden 
Halteelementen (61 ; 62; 64) uber den Wert vergroBert, den der zwischen den 
Halteelementen (61 ; 62; 64) angeordnete Aufzug (01 ; 36; 37) mit seiner zum 
Abstand (a58) gleichgerichteten Abmessung (L; B) aufweist. 

48. Vorrichtung nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61 ; 62; 64) mit ihrer Bewegung ein Ablegen des zweiten Aufzugs (01 ; 36; 37) auf 
der Auflage (54) ermoglichen. 

49. Vorrichtung nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement 
(61 ; 62; 64) durch eine pneumatische Betatigung bewegbar ist 
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50. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61; 62) aus zwei sich gegenOber stehenden Anschl3gen (61 ; 62) bestehen. 

51 . Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61 ; 62; 64) den Aufzug (01 ; 36; 37) seiner Lange (L) nach einfassen. 

52. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61 ; 62; 64) jeweils aus einer Fuhrungsschiene (64) bestehen. 

53. Vorrichtung nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) zwischen den Fuhrungsschienen (64) einschiebbar ist. 

54. Vorrichtung nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschienen (64) die Breite (B) des Aufzugs (01 ; 36; 37) einfassen. 

55. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
Halteelement (61 ; 62; 64) einen an dem Aufzug (01 ; 36; 37) ausgebildeten 
Einhangeschenkel (13; 14) formschlussig halt. 

56. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (43; 44) 
mindestens ein Codeleser (71) vorgesehen ist, wobei der Codeleser (71) ein an 
dem Aufzug (01; 36; 37) angebrachtes Merkmal zu seiner Identifikation erfasst. 

57. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Schieber (56) als 
ein Registerstift (56) ausgebiidet ist. 

58. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordervorrichtung 
(57) als ein pneumatischer Linearantrieb (57) ausgebiidet ist. 
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59. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fdrdervorrfchtung 
(57) als ein kolbenstangenloser Linearantrieb (57) ausgebildet ist. 

60. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordervorrichtung 
(57) als ein doppelseitig wirkender Linearantrieb (57) ausgebildet ist. 

61 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Druckmaschine 
mindestens zwei Druckwerke aufweist. 

62. Vorrichtung nach Anspruch 61 , dadurch gekennzeichnet, dass ein durch die 
Druckwerke hindurchgefuhrter Bedruckstoff (46) die Druckwerke vertika! durchlauft. 

63. Vonichtung.nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Druckmaschine als 
eine Mehrfarben-Offsetdruckmaschine ausgebildet ist. 

64. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der zuzufuhrende 
Aufzug (01 ; 36; 37) in seiner zweiten Speicherposition zumindest mit seinem 
vorlaufenden Ende (03) innerhalb des Schachtes (43; 44) gespeichert ist. 

65. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Speicherposition und die zweite Speicherposition des zuzufuhrenden Aufzugs (01 ; 
36; 37) innerhalb desselben Schachtes (43; 44) vorgesehen sind. 

66. Verfahren zum Zufuhren von Aufzugen (01 ; 36; 37) zu einem Zylinder (06; 31 , 33) 
einer Druckmaschine, wobei die dem Zylinder (06; 31 ; 33) zuzufOhrenden Aufeuge 
(01 ; 36; 37) ihrer Lange (L) nach ohne gegenseitige Beruhrung gespeichert werden, 
wobei dem Zylinder (06; 31; 33) sequentiell zuzufuhrende AufzGge (01; 36; 37) 
ubereinander in entlang ihrer Lange (L) vertikal voneinander beabstandeten 
Speicherpositionen gespeichert werden, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest 
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einer der AufzQge (01 ; 36; 37) erst nach elnem Wechsel von seiner vertikal oberen 
in elne vertikal untere Speicherposltton dem Zylinder (06; 31; 33) zugefuhrtwird. 

67. Vertahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet. dass der zuunterst 
angeordnete Aufzug (01 ; 36; 37) in einer im Wesentlichen orthogonal zur 
Schwerkraft (FG) ausgerichteten Transportebene dem Zylinder (06; 31; 33) 
zugefuhrt wird. 

68 Vertahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der zuunterst 
angeordnete Aufzug (01; 36; 37) mittels einer am nachlaufenden Ende (04) des 
Aufzugs (01; 36; 37) angreifenden Schubkraftdem Zylinder (06; 31; 33) zugefOhrt 
wird. 

' 69 Vertahren nach Anspruch 66. dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Obereinander 
angeordnete Aufzuge (01 ; 36; 37) auf dem Zylinder (06; 31 ; 33) entlang dessen 
Umfang angeordnet werden. 

Vertahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass in Axialrichtung des 
Zylinders (06; 31; 33) nebeneinander mehrere Stapel Obereinander angeordneter 
Aufzuge (01 ; 36; 37) angeordnet werden. 

71 . vertahren nach Anspruch 70, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere in 

Axialrichtung des Zylinders (06; 31 ; 33) nebeneinander angeordnete AufzOge (01 ; 
36; 37) dem Zylinder (06; 31; 33) gleichzeitig zugefuhrt werden. 

72 Vertahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Zylinder (06; 
31 ; 33) zuzufflhrende Aufzug (01; 36; 37) in einer linearen Bewegung zum Zylinder 
(06; 31; 33) befordertwird. 
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73. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Zylinder (06; 
31 ; 33) zuzufuhrende Autzug (01 ; 36; 37) in seiner gestreckten Lange (L) zum 
Zylinder (06; 31 ; 33) befordert wird. 

74. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Zylinder (06; 
31 ; 33) zuzufuhrende Aufeug (01 ; 36; 37) mit seinem Einhangeschenkel (14) auf 
einer Auflage (54) aufgestellt wird. 

75. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Zylinder (06; 
31; 33) zuzufOhrende Aufzug (01; 36; 37) mit einem an seinem Einhangeschenkel 
(14) angreifenden Schieber (56) zum Zylinder (06; 31 ; 33) geschoben wird. 
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AnsprOche 

1 . Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder (06; 31 ; 33) einer Druckmaschine 
zuzufQhrenden Aufcugs (01; 36; 37) mit einer LSnge (L), wobei ein Haiter (58) In 
einem ersten Betriebszustand den Aufzug (01; 36; 37) in einer ersten 
Speicherposition halt, wobei sich der Halter (58) und der Aufzug (01; 36; 37) bei 
einem Wechsel des Halters (58) in einen zweiten Betriebszustand voneinander 
losen, dadurch gekennzeichnet, dass fur denselben Aufzug (01; 36; 37) eine entlang 
seiner Lange (L) zur ersten Speicherposition vertikal beabstandete zweite 
Speicherposition vorgesehen ist, wobei die zweite Speicherposition den vom Halter 
(58) geiosten Aufzug (01 ; 36; 37) speichert. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der zuzufuhrende 
Aufzug (01; 36; 37) vor seiner Zufuhrung zum Zylinder (06; 31; 33) in der zweiten 
Speicherposition gespeichert ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) bei seinem Losen vom Halter (58) aufgrund der an ihm angreifenden 
Schwerkraft (FG) aus seiner ersten Speicherposition fallt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufeug (01; 36; 
37) aus einem elastisch verformbaren Werkstoff besteht und immanent eine 
elastisch federnde Eigenschaft besitzt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) in seiner zweiten Speicherposition auf einer Auflage (54) aufliegt. 



6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) in seiner zweiten Speicherposition seiner gestreckten Lange (L) nach auf der 
Auflage (54) aufliegt. 



GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19) 



WO 2004/085157 



1/33 



T/EP2004/050154 



1/33 




WO 2004/085157 ^ ^CT/EP2004/050154 



2/33 



2/33 




CM 

ri> 



WO 2004/085157 



4/33 



T/EP2004/050154 



4733 




WO MM/085157 JCT7EP2004/050154 



6/33 



6/33 



64 



66 -^fi- 

S7S 



66 



67 



64 



Fig. 7 



64 



p 



37 



64 

u 



v E 3^64 64-^E 



L^ 4 f V-i 



"3^64 



64 



54 



Fig. 8 




Fig. 9 



^!T/EP2004/050154 
WO 2004/085157 ^ 



7/33 



7/33 



"T/EP2004/050154 

WO 2004/085157 ^ 



Jf£T 

8/33 



8/33 




WO 2004/085157 



13/33 



'T/EP2004/050154 



13/33 




^_IT/EP2004/050154 

WO 2004/085157 



14/33 



14^ 




WO 2004/085157 



15/33 



T/EP2004/050154 



15/33 




3 



"T/EP2004/050154 

WO 2004/085157 



16/33 



16/33 




WO 2004/085157 WT/EP2004/050154 



17/33 



17/33 




WO 2004/085157 ~T/EP2004/050154 



18/33 



18/33 




WO 2004/085157 WT/EP2004/050154 



19/33 



19/33 




WO 2004/085157 




WO 2004/085157 




8 



WO 2004/085157 



22/33 



T/EP2004/050154 



22/33 




WO 2004/085157 ^ ^T/EP2004/050154 



23/33 



23/33 




WO 2004/085157 ^ JCT/EP2004/050154 



24/33 



24/33 




WO 2004/085157 




WO 2004/085157 _ JCT/EP2004/050154 



27/33 



27/33 




WO 2004/085157 ^ ^£T/EP2004/050154 



28/33 



28/33 




WO 2004/085157 




WO 2004/085157 ^T/EP2004/050154 



31/33 



31/33 




WO 2004/085157 



33/33 



T/EP2004/050154 



33/33 




Ll 



SEARCH REPORT 




Snal iMtton No 

PCT/EP200V050154 



A. CUVSSJRCATION OF ajBJBCT MATTER 

IPC 7 B41F27/12 



According to International Patent Classification ((PC) or to both national classfflcatlon and IPC 



RELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B41F 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are Included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 3 793 950 A (KANEKO T ET AL) 
26 February 1974 (1974-02-26) 

column 1, line 63 -column 2, line 43 

column 3, line 7-11 

column 3, line 62,63 

claim 1; figures 1,2 

DE 198 38 777 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
2 March 2000 (2000-03-02) 

column 2, line 16-33; claim 1 
figures 1-12 

-/~ 



1-8, 

17-70, 

72-75 



1-8, 

17-70, 

72-75 



CD 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



0 



Patent family members are listed in annex. 



° Special categories of cited documents : 



'A' document defining the general state of the art which Is not 

considered to be of particular relevance 
*E" earUer document but published on or after the International 

filing date 

document which may throw doubts on priority daJm(3) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 
"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 



'P* document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



T later document published after the international filing date 
or priority date and not In conflict with the application but 
■ dted to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an Inventive step when the document is taken alone 

■Y* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to Involve an inventive step when the 
document Is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
In the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the International search 



25 June 2004 



Dale of mailing of the International search report 



26/07/2004 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 5615 Patenttean 2 
NL-2280HVRQswQk 
TeL (431-70) 340-2040, Tx. 31 ©1 epo nl. 
Fax (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Dewaele, K 



FOOT) PCT/ISW210 (second sheet) (Januaiy 2004) 



SEARCH REPORT 




International J^^^Mon No 

PCT/EP2004/050154 



C(Contlnuallon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category • Otaiion of document, wUh Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DE 43 42 359 C (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
22 June 1995 (1995-06-22) 
cited in the application 
column 2, line 18 -column 3, line 35 
column 4, line 7-11 
figure 1 

DE 39 40 795 A (KOENIG & BAUER AG) 
13 June 1991 (1991-06-13) 
cited in the application 
column 2, line 42-51 
column 3, line 46-53 
figures 1,2 

EP 0 100 779 A (MITSUBISHI HEAVY IND LTD) 
22 February 1984 (1984-02-22) 
cited 1n the application 
page 4, line 1-10 
page 6, line 1-8 
figures 4,9,11-13 

DE 100 52 774 A (KOENIG & BAUER AG) 
16 May 2002 (2002-05-16) 

column 2, line 30-36 
figures 1,2 



1-8, 

17-70, 

72-75 



1-8, 
17-65 



1-8, 

17-70, 

72-75 



1-8, 

17-70, 

72-75 



Faro PCT/ISA/210 (mUnuMan at second sheet) (January 2004) 



IN 



IT^NA 



Informatli 



SEARCH REPORT 

atent family members 



PCT/EP2004/050154 



Patent document 




Publication 




Patent family 


Publication 


cited in search report 




date 




member(s) 


date 


US 3793950 


A 


26-02-1974 


DE 


2044011 Al 


22-04-1971 








DK 


129776 B 


18-11-1974 








GB 


1307633 A 


21-02-1973 


DE 19838777 


A 


02-03-2000 


DE 


19838777 Al 


02-03-2000 



DE 4342359 C 22-06-1995 DE 4342359 CI 22-06-1995 

AT 147682 T 15-02-1997 

DE 59401598 Dl 27-02-1997 

EP 0657287 Al 14-06-1995 



DE 3940795 A 13-06-1991 



DE 


3940795 


Al 


13-06-1991 


AT 


129191 


T 


15-11-1995 


AU 


644616 


B2 


16-12-1993 


AU 


6763590 


A 


13-06-1991 


BR 


9006240 


A 


24-09-1991 


CN 


1052281 


A ,B 
A3 


19-06-1991 


CS 


9006070 


12-08-1992 


DE 


8915692 


Ul 


13-06-1991 


DE 


59009796 


Dl 


23-11-1995 


EP 


0433798 


A2 


26-06-1991 


ES 


2079421 


T3 


16-01-1996 


JP 


2826191 


B2 


18-11-1998 


JP 


3187749 


A 


15-08-1991 


RU 


2009045 


CI 


15-03-1994 


US 


5127328 


A 


07-07-1992 



EP 


0100779 A 


22-02-1984 


EP 


0100779 Al 


22-02-1984 








DE 


3270412 Dl 


15-05-1986 








DE 


100779 Tl 


07-06-1984 


DE 


10052774 A 


16-05-2002 


DE 


10052774 Al 


16-05-2002 








EP 


1219419 Al 


03-07-2002 



Faun PCT71SA/210 (patent f amity annex) (January 2004) 



INTERNATIONAL RE 



CHENBERICHT 




tntematJonale^^^Kelchen 

PCT/EP2004/050154 



A. KLASSIFEZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B41F27/12 




Nach der Intematlonalen Palentklasslfikatlon (IPK) Oder nach der nationalen Wassffikation und der IPK 




a RECHERCH1ERTE GEBtETE 


Recherchlerter MindesiprOfstoff (WassffikationssystGm und Klassffikatfonssymboie ) 

IPK 7 B41F 


Recherchterte aber nlcht ztmt MindestprCfstoff gehdrende Veroffentllchungen, sowea diese miter die recherchierten Gebiete 


fallen 


Wahrend der intematlonalen Recherche konsultlerte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtL verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data 


C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie 0 


Bezelchnung der Veroffenllichung, sows!! erfoiderticti unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. j 


A 


US 3 793 950 A (KANEKO T ET AL) 
26. Februar 1974 (1974-02-26) 

Spalte 1, Zeile 63 -Spalte 2, Zelle 43 
Spalte 3, Zelle 7-11 
Spalte 3, Zelle 62,63 
Anspruch 1; Abblldungen 1,2 


1-8, 

17-70, 

72-75 


A 


DE 198 38 777 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
2. Marz 2000 (2000-03-02) 

Spalte 2, Zeile 16-33; Anspruch 1 
Abblldungen 1-12 

-/- 


i-8, i 

17-70, 
72-75 


1 [""71 Wertere VerWenHichungen slnd der Fortsetzung von Feld C zu W 1 Slehe Anhang Patenttamilie 
1 1 entnehmen 1 — 1 



0 Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentllchungen 

"A* VerdffentHchuna die den allgemelnen Stand der Technlk deflnlert, 
aber nlcht als Besonders bedeutsam anzusehen 1st 

■E" alleres Dokument, das )edoch erst am Oder nach dem intematlonalen 
Anmetdedatum veroffentlichl worden 1st 

'L' Veroffentllchung, die geeignet ist, etnen Prtorttatsanspmch zwelfelhaft er- 
schelnen zu iassen, Oder durch die das Veroffentflchungsdatum elner 
anderen im Recherchenbericht genannten Veronenlllchung belegj werden 
soil oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wte 
ausgefQhrt) 

"O* Ver6ffentUchung, die sJch auf eine mQndQche Offenbarung, 

elne Benutzung, elne AussteDung oder andere MaBnahmen bezleht 

■P* Ver6ffentnchung, die vordem inlernationalen An meWedatum, aber nach 
dem beans pruch ten Prtorltatsdatum verdffentncht worden Ist 



T Spatere Veroffentlichung, die nach dem Intematlonalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritfitsdatum veroffentllcht worden Ist und mil der 
An me I dung nicht kollldiert, sondem nurzum Verstandnlsdes der 
Erfindung zugrundeBegenden Prtnzips oder der Irtr zugrundellegenden 
Theorie angegeben isf 

•X' Veroffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann altetn aufgrand cQeeer VerSffentllchung nlcht als neu oder auf 
erfinderlscherTatlgkelt beruhend betrachtet werden 

■ Y" Veroffentfichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nlcht als auf erfindertecher TatigkeB beruhend betrachtet 
werden, wertn die Veroffentllchung mtt elner oder mehreren anderen 
VerdffentBchungen dieser Kategorie In Verblndung gebracht wtrd und 
diese Verblndung for elnen Fachmann nahellegend 1st 

Veroffentllchung, die MRgDed dersetben PatentfamlBe Ist 



Datum des A bsch fusses der Intematlonalen Recherche 



25. Juni 2004 



Absendedatum des Intematlonalen Recherchenberichts 



26/07/2004 



Name und Postanschrift der Intematlonalen Recherchenbehdrde 
Buropateches Patentamt, P.B. 5616 Patenttaan 2 
NL - 2280 HV Rjjswljk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



BevollmachUgter Becfiensteter 

Dewaele, K 



Fttmbbtt PCT/ISAV21 0 (Btatt 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONA A RE^^RCHENBERICHT 




internatlonaled^^^^elchen 

PCT/EP2004/050154 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie' I BezeichnungderVetOffentDchung, sowelt erforderllch unter Angabe der In Betracht kommendan TeUe 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 43 42 359 C ( ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
22. Ouni 1995 (1995-06-22) 
in der Anmeldung erwahnt 
Spalte 2, Zeile 18 -Spalte 3, Zelle 35 
Spalte 4, Zelle 7-11 
Abbildung 1 

DE 39 40 795 A (KOENIG & BAUER AG) 
13. Jun1 1991 (1991-06-13) 
in der Anmeldung erwahnt 
Spalte 2, Zeile 42-51 
Spalte 3, Zeile 46-53 
Abbildungen 1,2 

EP 0 100 779 A (MITSUBISHI HEAVY IND LTD) 
22. Februar 1984 (1984-02-22) 
1n der Anmeldung erwahnt 
Seite 4, Zeile 1-10 
Seite 6, Zeile 1-8 
Abbildungen 4,9,11-13 

DE 100 52 774 A (K0ENIG & BAUER AG) 
16. Mai 2002 (2002-05-16) 

Spalte 2, Zeile 30-36 
Abbildungen 1,2 



1-8, 

17-70, 

72-75 



1-8, 
17-65 



1-8, 

17-70, 

72-75 



1-8, 

17-70, 

72-75 



Formbfett PCT/1SA/210 (Fortsetzung von Btett 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONALIZE 

Angaben zu verOffentltehungen. die 



ENBERICHT 

'patentfamflle gehOren 



lm Recherchenbericht 
angefOhrtes Patentdokument 



Datum der 
Verdffantttchung 



Intemalionates 



ichen 



PCT/EP2004/050154 



Milglied(er) der 
Patentf amllie 



Datum der 
Verttffentlichung 



US 3793950 


A 


26-02-1974 


DE . 


2044011 Al 


22-04-1971 






UN 




18-11-1974 








1* D 

Gd 


1 Qft7A*JO A 

loU/Ooo A 


Llr~ U£ —117/ 0 


DE 19838777 


A 


02-03-2000 


DE 


1QQ1Q777 Al 


no— n**— onnn 


DE 4342359 


c 


22-06-1995 


UE 


HO^dOOy Ul 


00— nfi—iQQ^ 






AT 


•y A7CQO T 










rv r* 

DE 


by4Ulbyo ui 


07— HO— 1 QQ7 








EP 


n^C70Q7 Al 
UOO/40/ Al 


1 A— Hfi— IQQti 


DE 3940795 


A 


13-06-1991 


DE 


oo/irv7oc A1 


1 ^— HA— 1QQ1 






JIT 

AT 


1 OOI Oil T 

129191 1 


1 K— 1 1 —1 OQE 

10— 1 1— iwo 








All 

AU 


C A Ad 1 £ DO 


1 A— 1 O— 1QQ*% 
IO— 1C 157 570 








Mil 

AU 


O/O3590 A 


1 1— HA— 1QQ1 
lo~UO— Ii7l7l 








BR 


9006240 A 


24-09-1991 








CN 


1052281 A ,B 


19-06-1991 








r*c 
Lo 




1 ?-08— 1992 

1L UO XJ^L 








DE 


891bo9^ Ul 


1 i— nA— i QOi 








DE 


59009796 Dl 


23-11-1995 








EP 


0433798 A2 


26-06-1991 








Lb 


OH7QA01 


ifi-ni -1QQ6 

1U \J X 








or 


OftOfilQI DO 


18-11-1998 








JP 


3187749 A 


15-08-1991 








RU 


2009045 CI 


15-03-1994 








US 


5127328 A 


07-07-1992 


EP 0100779 


A 


22-02-1984 


EP 


0100779 Al 


22-02-1984 






DE 


3270412 Dl 


15-05-1986 








DE 


100779 Tl 


07-06-1984 


DE 10052774 


A 


16-05-2002 


DE 


10052774 Al 


16-05-2002 






EP 


1219419 Al 


03-07-2002 



Foimbfatt PCT/ISA/210 (Anhang PatenlfamlDe) (Januar 2004) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

-0 IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

^ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



